DATALMM Oven Tracker XL2 ..insig

Fluke Process Instruments

software

Guia de consulta rapida

Criacdo do perfil de temperatura

Consulte 0 Manual do Usudrio do Oven Tracker XL2, e Montagem do sistema
o sistema de Ajuda do Insight para obter detalhes completos e Conecte todos os termopares na
sobre esses procedimentos. Interface do Transdutor.
e Plugue a
Interface do
’ Carregue a bateria do Transdutor
MemoryPaq no Memory-

Paq e veri-
fique os LEDs
de status (veja
a dltima pégina).

Reinicie o AVISO ‘
Todos os termopares devem ser conectados da

MemoryPa
s ryraq . . Interface do Transdutor antes de a Interface ser
Reiniciar o MemoryPaq esvazia a memoéria do coletor afixada ao MemoryPag.

e o prepara para receber novos dados. NB O procedimento
nao sera necessdrio se:

Consulte a dltima
pagina.

e Coloque o

e Vocé ja tiver selecionado o modo de rodada unica e coletor no
desejar usar os mesmos parametros de coleta ou dissipador

e Vocé ja tiver selecionado o modo de muiltiplas rodadas de calor da
e ja tiver realizado nove rodadas ou menos. barreira
... térmica.

= Conecte o coletor ao PC e reinicie o coletor com o

= || Insight. e Encaixe a

_ tampa da

Verifique o status da bateria. barreira e

prenda seus fixadores com os pinos de
trava, se estiverem encaixados.

VERDE: OK
AMARELO: Cuidado

Selecione o intervalo
de amostra.

Colete os dados
Apagar MemoryPa XL2 ¢ Fixe as sondas ao produto ou pega

Defina o inicio da para teste.
 gravagdo de dados . i i
SNEEEEEEEEEEEE o Er’w|e o sistema pelo forno e colete na
: para q saida.
Interface do
bnirvak s Exlitgern Mok Gk transdutor estiver AVISO
: o g
0050 o [ faneciesine conectada ao Use luvas resistentes ao calor.
" Temperatua de subida ['C) Memorypaq,
Wil e xmitls SmatPag . .
, Gl v boto “SmarPac pta ou quando a e Remova o coletor da barreira e deixe
¢ Camila iiza - canezeena s caonliguian 3 3ndiss ds sproar3s / temperatura .
inea canda . 1 eyl th el | resfriar.
¢~ dnas comdas - amazenar até 10 SUb’r aum
B o determinado e Desconecte a Interface do Transdutor
Tiomatsmberibs dnkos nivel. e o MemoryPagq, e verifique o LED do
@ senicknetia  1okemeina po cabe empo eall SmartPaq para saber o resultado de
Celmqi:_e-ze de co‘r\ecta'fdok w;wpaec nainterface de ranedugdo \ aprovagao/reprovagao.
e e wxnendA-da ro MenongPa . a 0
! O SmartPaq Se estiver usando o modo de miuiltiplas
Chio do mensla odfer ece "{Z"g ole rodadas, repita as etapas 3 e 4 para realizar
T Aximo d i de dados 7.
anosiogen .- s da bolona imediato no
I~ 4371 Monipom et oo romes ol o b che conraba nnvsen o Ui e el dhasl momento da
retirada rno. H
T |l <:rode do forno Transfira os dados
Clique para
N ativar e para e Conecte o coletor ao PC
Vocé pode redlizar a transferéncia apés definir os critérios e selecione download. i
cada rodada d(-; perfil (modo rodada de aprovagdo/ e Se estiver usando um arquivo de
Unica) ou realizar até 10 rodadas antes reprovagao. processo, selecione um arquivo quando for
de transferir tudo (maltiplas rodadas). solicitado

e Salve os dados e E %
imprima um relatério. ‘
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Principais funcdes do Insight Oven Tracker

Marcadores de zona
do forno

Notas

Guias Paqfile Abra vdrios perfis
e navegue entre cada um.

B Datagiay nstght Uy n [rackat Protesiboral

Adicione comentarios:

Barra de ferramentas da sonda  Clique nas
sondas para remové-las da tela e da andlise.

selecione Editar > Notas.

=i Alarmes : .
|~ Um ‘repro- Q@ Aprovacio

Curva de tolerdncia
Fornece uma gama de acei-
tabilidade a qual o perfil de
temperatura pode ser com-

vado’ indica .
E io Reprovacio

dados de

andlise fora

do espectro de tolerdncia (veja
0 oposto) ou problemas durante
a rodada.

parado (consulte a Ajuda).

—_ Zoom operado por mouse

Arraste o mouse para fora

Barra do forno e repro-
ducées Exibe um eixo

de uma drea para aumentar

de distdncia e um resumo

o0 zoom. A grade de dados

d 3 . d . ‘ NMI Maan wmlvm]wu]umml AT Hoadhy L e‘ anal,se S? apllcam apenas
as caracteristicas do fon_w. = busud] 6| "y Liete] ect | il . aquela se¢do de dados.

selecione Exibir > Opgoes Y-y s

de grdfico. = £ . S ivi 5
g f 4 | v b Vi | Postapag Valios Data ) Mas | Min { T s Twmsaratie ) Samms Up | Rise | Fall | Blopes | Bask| e |t orrpas s Barra d,v,sora move’ .
o s 3 \ i Escolha o quanto da tela dedicar

Janela de andlise Modos \ ao grdfico ou aos dados.

de andlise selecionados por

guias (veja o oposto). Os
dados em células vermelhas
estdo fora da tolerdncia.

g Reinicio do coletor
"l

Antes de uma rodada de perfil, defina os
parametros de coleta de dados: intervalo de amostra,
modo de rodada Unica ou mdltipla, telemetria, modo de
disparo e operagdao do SmartPaq.

= Transferéncia dos dados
L=

Apo6s uma rodada de andlise de perfil, transfira os
dados de temperatura recolhidos da rodada para o PC.

+«+1 Assistentes

*

Selecione um assistente para orienta-lo, passo a
passo, por varias operagoes.

e Transferéncia dos
dados.

e Abra um Padfile.

e Configure um novo

Consulte o sistema de Ajuda do Insight
para obter informagdes completas dessa e
de muitas outras fungoes.

Janela da sonda Exibe uma imagem do
seu produto, mostrando as posicdes da sonda:
selecione Processo > Detalhes do processo.

E Impressao do relatoério
Imprima um relatério abrangente dos dados e
de sua andlise. Para personalizar o relatério, selecione
Arquivo > Opgoes de impressao.

Botao direito do e
mouse

Clique com o botio direito do
mouse no grafico para mostrar

ajustar Laman)os du zone
Autar ajohamenia da 20n0da...

Pabdonar memen.,
ackoonar martador de decit

um menu de opgdes comumente Sandis vruas...

usadas, incluindo: jochine s
- . Tembyaly

Sobrepor Sobrepde diferentes gonee

natrar sacm patnl £
MOSTAr 200 OO DrOCESED Fs

perfis de temperatura e/ou curvas
de tolerancia no mesmo grafico

para comparagio direta.
Ajustar inicio da estufa

dcbiiorar & o shvos

Assnlentes..

processo ou um novo

e Use Controle

Estatistico de
Processo para
identificar tendéncias
nos seus resultados de

forno, produto ou
receita.

e Crie uma nova curva
de tolerancia para

comparar com seus perfil.
dados. e Configure a andlise do
e Reinicie do coletor. Valor Datapaq (veja o

oposto).

E Controle Estatistico de Processo

Identifique tendéncias em seus resultados de

andlise ao longo do tempo.
ﬁ Salvamento dos resultados

E Para uso futuro, salve os resultados da sua
rodada de perfil como um pagqfile para uso futuro.

E Resultados por e-mail

Envie os resultados do perfil por e-mail. Caso o
destinatdrio do e-mail ndo tenha o Insight, o e-mail contém
um link para baixar o software gratuito Paqfile Viewer,
o qual é usado para exibir o perfil de temperatura.

Reposiciona os marcadores para
inicio da estufa e término do processo em um padfile.

Copiar Exporta os dados de um padfile para a area de
transferéncia do Windows, como dados de texto ou
planilha.

Zoom Amplia o zoom em diferentes partes do perfil
de temperatura.

Arquivos de
@ processo”™

Crie arquivos
de modelo que
especificam os
detalhes do seu
processo. Aplique-os
aos seus dados para
possibilitar uma rapida
interpretagdo e analise.

Help | Ajuda
Em qualquer caixa de didlogo, pressione o
botdo de Ajuda para obter informagdes especificas para
a operagio que vocé estd realizando.

* Recurso disponivel apenas no Oven Tracker Professional.



Consulte o sistema de Ajuda
do Insight para obter informagoes
completas sobre como usar os modos
de anilise.

As opcdes de analise

Valor Datapaq

O Insight compara o tempo e a temperatura de cura . )
recomendado pelo fabricante do revestimento com @ Para cada modo de anlise, clique

os valores reais de tempo e temperatura aplicados ao ®) bOtE}O de Opq:oes' na janela
produto e gera um indice de cura que indica o grau de conformidade a de andlise para selecionar

recomendacio. parametros para aquela andlise.
e Insira as informagdes de programacio de cura de seu fornecedor de -] Clique no botdo para editar os
revestimento: clique no botido de Opg¢des 2 ou use o Assistente S} nomes das sondas.

Avalie o Valor Datapaq obtido durante uma rodada de perfil:
e Em geral préoximo a 100 indica que a cura estd OK.
e Significativamente menos do que 100 indica cura incompleta.

e Significativamente mais que 100 indica cura excessiva. Bakechart*
A partir de testes de controle de qualidade, determine a gama de Valores Uma alternativa
Datapaq (por exemplo de 80 a 140) que oferece uma qualidade aceitavel de cura grafica ao

de revestimento. O Valor Datapaq torna-se um meio rapido de garantir que o

Valor Datapagq,
processo esteja sob controle.

comparando os resultados da
cura com um espectro de valores
aceitdveis de tempo/temperatura.

A guia Dados do BakeChart

Trés programagdes de cura de revestimento
(configuragdes baixo, médio e alto de tempo na

A temperatura na
qual a curagem

temperatura). (reticulagdo) é
iniciada. mgs’lcra os dados em forma de
Parimetros tabela.
| (| ’ > /| | / i |/ Temperatura
BAIXO MEDIO ALTO acima da qual
[# Tempo acima | [# Tempoacima | ¥ Tempo acima Temp Temp ./ ,C d q
|| Temp | Tempo || Temp | Tempo | Temp [ Tempo || Min(C) | Mix(C) é possivel que R .
1 140.0 20.00.00 150.0 15.00.00 180.0 10.00.00 120.0 180.0 Editar... ocorra danos ao MéxlmoIM I’nlmo
revestimento. Analise as
temperaturas

maxima e minima
atingidas por cada sonda.

A guia Dados do Valor Datapaq* mostra o Valor Datapaq para cada
ponto de dados na rodada de perfil, tanto na forma numérica quanto grafica.

Tempo na temperatura Rampa de aumento™

Calcula a rampa de perfil em um
. -
determinado periodo e gera o

tempo levado para atingir uma dada
temperatura de cura.

Calcula a hora na qual uma
determinada temperatura foi
atingida e o tempo em que o
produto foi mantido naquela temperatura ou acima dela.

3 Tempo na temperatura },

Subida/Descida e Rampas™

Calcula e analisa as taxas de
aquecimento e resfriamento
de cada sonda.

Diferenca de pico

. . Dados para as duas sondas que
.
registraram temperaturas com a

maior diferenca em qualquer ponto
do perfil.

3.Subida/Descida 3 Rampas

Dados de diferenca de temperatura®

Exibe a diferenca de
temperatura entre
quaisquer duas sondas
durante a rodada de perfil de temperatura.

3.Dados de diferenca de temperatura |

Exibir dados

Exiba os dados brutos de temperatura
de qualquer ponto no perfil.

e Clique no tragado desejado da sonda.

e Arraste a barra vertical para a posi¢ao apropriada e
leia as informag&es de tempo e temperatura.

Area abaixo da curva

. Calcula a area que fica abaixo da
Area abaixo da curva 1
curva do perfil de temperatura

mas acima do limite de temperatura.

Alarmes

Veja quando e porque uma condi¢do de
alarme é disparada, causada por resultados

de andlise de dado fora da tolerancia ou, por
exemplo, com coletor estar acima da temperatura, pouca
bateria ou medig¢des invilidas.

* Recurso disponivel apenas no Oven Tracker Professional.



ExibicOes de status XL2

Telas alfanuméricas

Uma Interface de Transdutor
conectada (exibido rapidamente
ao conectar).

Duas Int

conectadas (exibido rapidamente
ao conectar ao bloco duplo de
interface).

erfaces de Transdutor

Piscando

Memoéria cheia ou contém dados
de 10 rodadas. Os dados devem
ser transferidos para que a
coleta de dados possa ser feita.

Erro interno:
desligue e religue

Tela Significado Tela Significado Significado
Intervalo da amostra (em Coletor Erro — O coletor esta mais
segundos). O intervalo da m comunicando-se quente que 45°c (consulte o
amostra de até 9,9 segundos com o PC. Manual do Usudrio).
Nimero sdo mostrados com uma casa Piscando
(por exemplo | decimal. alternadamente Erro — Pelo menos uma
0., 50) : sonda esta mais quente que a
_.’_I Cilculo de temperatura de disparo; com
Um intervalo de amostra grande I~ SmartPaq em isso a gravagdo de dados nao
demais para caber na tela. ' andamento. pode ser disparada pela elevagio
Luzes da temperatura.
serpenteantes

Erro — Todos os termopares
estdo em circuito aberto ou nio
ha termopares conectados.

0 equipamento
para reiniciar o
coletor com os
pardmetros padrao
(consulte o Manual
do Usudrio). Entre

Erro — O MemoryPaq e a
Interface do Transdutor ndo
estio em comunicagdo quando
conectados. Conecte-os
novamente.

em contato com
a Datapaq se o
problema persistir.

Erro — Desconecte e reconecte
o cabo de comunicagdes.

Telas
alfanumeéricas

(veja acima)

LED do SmartPaq

Se os parametros do SmartPaq tiverem sido definidos
para analise de aprovagio/reprovagio no momento
de retirada do forno (veja a pag. 1), o LED mostrara
verde para aprovagio, vermelho para reprovacgio.

LED de status da bateria

Ao piscar uma vez por segundo, a bateria
estd com 20% ou menos de carga. A bateria deve ser
recarregada.
LEDs de status do coletor Para conservar a bateria, o
coletor serd desligado tempo-
Vermelho Verde Significado rariamente (os LEDs param
Pisca 5 vezes (uma | Desligado O cabo de comunicagao estabeleceu de operar) se ficar inativo por

conexio entre o coletor e o PC ou 5 minutos.

o coletor foi reiniciado com os
parametros padrio de reinicio
(consulte o Manual do Usudrio)

vez por segundo)
e para
Recarregamento de
bateria

I. Conecte o carregado na
saida de energia.

Aguardando conexio com a Interface
do Transdutor depois de ser
reiniciada

Piscando junto com
LED verde (uma
vez por segundo)

Piscando junto com LED
vermelho (uma vez por segundo)

Piscando, alternando | Piscando, alternando com LED Coletor aguardando disparo (ou seja, 2. Conecte

com LED verde, vermelho, no intervalo de apés a Interface do Transdutor ter o cabo do

no intervalo de amostra * sido conectada, se o disparador de carregador

amostra * temperatura tiver sido definido) no soquete do
. ' . MemoryPagq.

Desligado Piscando no intervalo de amostra* | Coletor obtendo dados

O LED de carregamento
de bateria (proximo ao
soquete de carregamento) fica
vermelho quando o carrega-
mento esta em andamento,
verde quando o carregamento
foi concluido. A recarga com-
pleta é realizada em 2 horas.

Piscando a cada 5
segundos

Desligado O coletor tem dados na memoria que

ndo puderam ser descarregados

No modo de rodada multipla, o
MemoryPaq estd aguardando conexao
com a Interface do Transdutor para
iniciar a rodada seguinte

Piscada dupla junto
com o LED verde
(a cada 5 segundos)

Piscada dupla junto com o LED
vermelho (a cada 5 segundos)

* O intervalo de acendimento pode estar entre 0,5 a 5 segundos.
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