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ADVERTENCIAS Para el uso seguro de equipo Datapaq, siempre:

o Siga todas las instrucciones suministradas.
DE SEGURIDAD e Observe cualquier sefal de alerta mostrada en el equipo mismo.

Indica riesgo potencial.
En equipos de Datapaq, normalmente advierte de temperaturas altas, pero cuando vea
este simbolo, consulte el manual para informacién adicional.

Advertencias de altas temperaturas.
Donde aparece este simbolo en el equipo de Datapagq, la superficie del equipo puede estar
excesivamente caliente (o excesivamente fria) y puede causar quemaduras de piel.

© Datapagq Ltd., Cambridge, Reino Unido 2015

Todos los derechos reservados

Datapagq Ltd. no hace declaraciones y garantias de ninguna clase en absoluto con relacién al contenido
del mismo y rechaza especificamente cualquier garantia implicita de comerciabilidad o idoneidad para
cualquier propésito particular. Datapaq Ltd. no sera responsable por errores contenidos en este
documento ni por dafios incidentales o derivados en relacién con el suministro, funcionamiento o uso del
software Datapaq, hardware asociado o este material.

Datapagq Ltd. se reserva el derecho de revisar esta publicacion de vez en cuando y realizar cambios al
contenido del presente sin obligacién de notificar a ninguna persona de dichos cambios o revisiones.
Datapaq y el logotipo de Datapaq son marcas registradas de Datapaq. Microsoft y Windows son marcas
registradas de Microsoft Corporation.

Los manuales de usuario estan disponibles en otros idiomas. Contacte con Datapaq para més detalles.
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Introduccion

En el sistema de Evaluacién de hornos de Datapaq®, el software Insight™ se
utiliza para realizar una Evaluacion de uniformidad de temperatura para
evaluar la exactitud y uniformidad del calentamiento dentro de un horno: Con
termocuplas calibradas colocadas en puntos estratégicos en el horno
(normalmente en un accesorio o bastidor construido especialmente), la
temperatura fija es aumentada en valores sucesivos, permitiendo que el tiempo
de horno se estabilice en cada punto antes de aumentar al siguiente punto de
ajuste. Las reales temperaturas registradas por las termocuplas en el perfil de
temperatura medido son comparadas con cada conjunto de temperaturas y sus
limites de tolerancia especificados. Insight también lleva a cabo automaticamente
una serie de otros andlisis sobre los datos de temperatura, incluyendo los
necesarios para cumplir la norma AMS 2750E.

El software Insight Furnace Surveying permite el uso simultaneo de muiltiples
registradores para registrar datos durante la Evaluacion de uniformidad de
temperatura — de este modo usted puede monitorear el horno con mas
termocuplas de lo que es posible al usar un solo registrador.

Mientras el sistema esta recolectando datos, se pueden usar la telemetria
cableada o por radio para controlar las temperaturas registradas en tiempo real
para ver los eventos criticos como la estabilizacion de temperatura en cada uno
de los puntos de ajuste y siempre que se haya alcanzado el tiempo de evaluacién
en cada punto de ajuste.

Potentes capacidades de creacién de informes permiten al usuario generar
informes personalizados impresos segun la norma AMS 2750E, incluyendo
cualquiera o todos los resultados de los anlisis o los datos de temperatura sin
procesar.

Este manual contiene las siguientes secciones:

e Hardware basico (pag. 9) — Consideraciones generales relativas al uso del
registrador, bastidor de evaluacién, barreras térmicas y sondas de
termocupla, incluyendo sus especificaciones y su cuidado y mantenimiento.

e Configuracién de una evaluaciéon (pag. 13) — Preparacién para clasificar la
exactitud de un horno mediante la definicién de clases de horno, y
configurar factores de correccién para el registrador y las termocuplas a fin
de asegurar la exactitud de las mediciones.

o Realizacién de una evaluacion de uniformidad de temperatura (pag. 23) —
Todas las etapas de correr la evaluacién, usando el software Insight.

o Andlisis (pag. 37) — Usando Insight para analizar los datos de la evaluacién de
uniformidad de temperatura y para generar un informe personalizado.
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e Mas funciones Utiles de Insight (pdg. 45) — Otros aspectos de Insight
especialmente Utiles para Evaluacién de hornos.

e Solucion de problemas (pag. 49) — Ciertos potenciales problemas y sus
probables soluciones.

El manual especifico incluido con el registrador de datos, y el Furnace Tracker
sistema general manual de usuario, deben ser leidos junto con este manual. Estos
manuales proporcionan informacién sobre la operacién de un sistema Tracker
en general, y sobre la operacién del registrador, incluyendo:

e Instalacidn del Insight y establecimiento de la comunicacion entre el
registrador y la PC.

e Restablecimiento del registrador con nuevos pardmetros de recoleccién de
datos.

e Descargar los datos recogidos a la PC.
e Uso de telemetria
e Solucién de problemas del registrador.

Para mayores detalles sobre el uso del software Insight, consulte el sistema de
Ayuda en pantalla disponible cuando se instala el software.

Componentes del sistema

Un tipico sistema de Evaluacion de hornos comprende:

e Registrador de datos, con cable de comunicaciones y cargador; el registrador
con opcién de radio-telemetria incluye un transmisor interno.

Antena de transmisién de alta temperatura

Manual de usuario de Registrador de datos (especifico para el modelo del
registrador).

e Receptor (solo para la opcién de radio-telemetria).

e Antena receptora.

e Barrera térmica (no se requiere si se usa un registrador externo al horno).
e Sondas de termocupla.

e Furnace Tracker sistema general manual de usuario.

e Furnace Tracker Furnace Surveying manual de usuario.

e Software de Evaluacién de hornos Insight.
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Hardware basico

Para usar el registrador de datos, y para otro hardware de propésito especial,
consulte la documentacién suministrada con ellos.

Registrador de datos

Dependiendo de su proceso de evaluacién, usted puede elegir usar un
registrador en una de dos maneras:

¢ Internamente al horno: el registrador estd protegido por una barrera
térmica y permanece junto al bastidor de evaluacién dentro del horno
durante la evaluacidn. Si es necesario, el sistema de radio telemetria TM2I
puede usarse para observar el desarrollo del perfil de temperatura en
tiempo real.

e Externamente al horno: el registrador permanece fuera del horno, con las
termocuplas colgando del horno al registrador; si es necesario, los datos que
esta recolectando el registrador pueden transmitirse directamente a la PC a
través del cable de comunicaciones (o Bluetooth si estd disponible), de
modo que el perfil de temperatura puede observarse en tiempo real.
Cualquier registrador Datapaq adecuado puede utilizarse externamente,
pero el registrador XDLI2 esta disefado especificamente para este
proposito (y no puede usarse internamente).

Consideraciones generales

e Use cables de extension y cables de compensacion de alta calidad
para la conexion desde el registrador al horno externo, preferentemente del
mismo lote.

o Si se usan termocuplas de metal noble tipo-R o tipo-S, se puede usar un
cable de compensacion, pero sélo un alambre de metal noble
asegurara una total exactitud. Esto es particularmente importante si
una variacién significante de temperatura se da a lo largo del cable.

e Cuando se usa termocuplas de aislamiento mineral en un horno al vacio a
una temperatura relativamente alta, asegurese de que el didametro del cable
sea lo suficientemente grande para evitar una falla del aislamiento de éxido
de magnesio, pero lo suficientemente pequefio para que el cable se pueda
doblar alrededor del accesorio de prueba. Estos requisitos generalmente se
cumplen en termocuplas con aislamiento mineral de 2-mm de
diametro, tipo-N.
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Si el registrador de datos se usa externamente al horno, minimice el
numero de enchufes y tomas u otras conexiones en los cables de
extension o los cables de compensacion. En los hornos al vacio y autoclaves
no es posible evitar tales conexiones, pero siempre revise la condicién de las
tomas en la pared interna del horno, y limpie con un cepillo de alambre de
didmetro pequefo si esta oxidado.

Si el registrador de datos se usa externamente al horno, y si estd conectado
a la red de electricidad mediante su cargador y/o mediante una PC
conectada a la red eléctrica, pueden desarrollarse bucles de tierra en el
sistema y causar datos erraticos (vea la pag. 49). En este caso, un opto-
aislador Datapaq (nimero de parte CS3091) debe conectarse entre el
registrador y la PC (no necesario con el registrador XDLI2, que tiene
circuitos de proteccién incorporado). Si usa el registrador Datapaq TP3,
este problema se soluciona usando comunicacioén Bluetooth entre el
registrador y la PC en lugar de una conexién fisica (vea Registrador de datos
Datapaq TP3 manual de usuario).

Practicas 6ptimas con el registrador XDLI2

El Datapaq XDLI2 es un registrador de gran exactitud que utiliza una unidad de
compensacion de unién fria especialmente disefada para minimizar errores.
Pero tenga en cuenta que...

...debe revisar la siguiente guia de instrucciones para asegurar
exactitud maxima.

Estabilizaciéon de la temperatura

Cuando realice una evaluacién, deje que el registrador se estabilice a
temperatura ambiente en el drea donde se usara (ej. cerca del horno)
por | hora antes de iniciar la recoleccién de datos. Esto es particularmente
importante al llevar un registrador de una oficina con aire acondicionado a
un espacio calido, o de una oficina calida a un espacio frio.

No coloque el registrador donde pueda haber cambios de
temperatura repentinos.

Alimentacion del registrador

Mientras se realiza la evaluacion, si es posible haga funcionar el
registrador sélo desde su bateria ej. si se puede evitar, no use el
cargador de bateria conectado a la red eléctrica para alimentar al
registrador. Una bateria completamente cargada durara 60 horas con un
intervalo de muestra de 30 segundos, lo que es generalmente mas de lo que
requiere una evaluacion.
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Uso y conexién de las termocuplas

e Para un facil uso, el XDLI2 utiliza tomas de termocupla. Para asegurar una
exactitud maxima, los cables de extensién y los de compensacién
suministrados por Datapaq tienen enchufes del mismo fabricante que el de
las tomas. Si usted suministra sus propios cables de conexién, procure
asegurarse de que todos los cables y enchufes sean del mismo
fabricante.

o El XDLI2 aceptara enchufes subminiatura para termocuplas, pero para una
mayor exactitud se recomienda enchufes estandar.

Bastidor de evaluacion

El usuario suministrara un bastidor (o accesorio) para sostener las termocuplas
del sistema en posiciones adecuadas para el horno individual. Si trabaja con la
norma AMS 2750E, consulte los detalles de esa especificacion para conocer el
numero y las ubicaciones de las termocuplas en el bastidor.

Barrera térmica

No se requiere una barrera térmica si el registrador se usa externamente al
horno, como con (por ejemplo) el registrador XDLI2.

La barrera térmica proporciona la proteccion térmica y mecanica necesaria para
que el registrador de datos se conserve en el ambiente hostil del horno, y hay
varias barreras de Datapaq disponibles para adaptarse a diferentes registradores
y diferentes duraciones de la evaluacion. Consulte el Furnace Tracker sistema
general manual de usuario, y contacte con Datapagq si es necesario.

La seleccion de la barrera correcta es importante, ya que debe tener suficiente
capacidad térmica para soportar toda la evaluacién, incluyendo no solo la subida
a los diferentes niveles de temperatura, sino quizas un periodo de enfriamiento
después de salir del horno principal. Por ejemplo, al dejar un horno en
enfriamiento rapido sellado, la barrera debe permanecer durante el enfriamiento
rapido de aceite hasta que esté lo suficientemente fria para permitir que las
puertas de enfriamiento se abran.

Sondas de termocupla

Las termocuplas usadas deben cumplir la norma AMS 2750E u otras
especificaciones que se estén utilizando en cuanto a la exactitud, tipo y didametro.
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Una canasta de producto en uso como un bastidor de evaluacion para una evaluacion
de uniformidad de temperatura. Las termocuplas estan colocadas en las esquinas y en
el centro de la canasta.

Varios tipos de termocupla — de metal noble o base — son adecuados. Las
termocuplas tipo-N se estdn usando cada vez mas por ser mds estables y menos
propensas a la oxidacién que las del tipo K, y pueden, dentro de ciertos limites,
ser reutilizadas. Consulte también el Manual del usuario del Sistema general del
Furnace Tracker.

Usualmente, las termocuplas requeriran un certificado de calibracién del
fabricante y en algunos casos, la recalibracion después de cierto periodo de
tiempo. En la pag. |5 puede encontrar informacién sobre la creacién y aplicacién
de factores de correccién por termocupla como parte de la evaluacion de
uniformidad de temperatura.
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Configuracién de una
evaluacion

Algunos aspectos importantes de la configuracion de su sistema antes de
realizar una evaluacion de uniformidad de temperatura son:

e Establecer criterios (especificaciones de control) para evaluar la clase de
horno del horno para diferentes temperaturas.

o Configurar factores de correccion para asegurar la exactitud de las
mediciones tanto del registrador de datos como de las termocuplas.

Clases de horno y Especificaciones de
control

Para una temperatura establecida dada, Insight usa los resultados de la
Evaluacién de uniformidad de temperatura para indicar la clase de horno del
horno, es decir, la exactitud relativa con la que el horno alcanza y mantiene
dicho punto de ajuste de temperatura dado. La clase de horno se usa para
indicar el tipo o calidad de producto para el que es adecuado el horno.

Las clases de horno esta definidas por una especificacion de control (como
las normas AMS 2750E o BAC 5621) que especifican las tolerancias permitidas
en la temperatura real del horno cuando se han fijado para alcanzar un punto
de ajuste de temperatura dado.

Clase | Tolerancia TUS (°C) Para cada clase de horno, se especifica una

1 s00 500 tolerancia positiva y una negativa; si el horno debe
2 £.00 -5.00 cumplir esta clase, estas tolerancias no deben ser
3 £.00 -5.00 excedidas. En el ejemplo mostrado, si los

4 10.00 -10.00 resultados de una Evaluacién de uniformidad de

e 14.00 -14.00 temperatura (TUS) en un punto de ajuste de

temperatura particular estan dentro de £3°C de
dicha temperatura, el horno es considerado clase | para ese punto de ajuste; si
la desviacion del punto de ajuste de temperatura es mayor que +6°C pero
dentro de +8°C, el horno es considerado clase 3 para dicho punto de ajuste.

Los datos de tolerancia se guardan en un archivo de especificacion de
control con una extensién .CSP, ubicado por defecto en el directorio
predeterminado de archivos-paq (para revisar la ubicacién, o cambiarla,
seleccione Herramientas > Opciones > Directorios de archivos-paq).
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Creacién de un archivo de especificaciéon de control

Use el Asistente de especificacion de control (seleccione Archivo >
Nuevo > Evaluacién de hornos > Especificacion de control, o Evaluacién de
hornos > Configurar especificacién de control).

El procedimiento es bastante auto explicatorio: ingrese la informacién requerida
por el Asistente de la manera siguiente.

Configuracion

Use el Asistente para definir una especificacion de control que usted puede aplicar después
durante una Evaluacion de uniformidad de temperatura para determinar la clase de horno
para temperaturas fijas especificas.

Ingrese un nombre para la especificacion de control. Este sera usado para identificarla, y
formara el nombre de archivo por defecto para los datos de especificacion.

Haga clic en el boton Agregar hasta que haya especificado el nimero total de clases de horno
a ser definido. Luego, por cada clase de horno, ingrese las tolerancias positivas y negativas
que la Evaluacion de uniformidad de temperatura (TUS) permite registrar.

Para quitar una clase de horno, haga clic en ella en la cuadricula y luego haga clic en Quitar.

Para ver o editar los datos que ingresa aqui, después de crear el archivo de especificacion
de control, dbralo con Archivo > Abrir > Evaluacién de hornos > Especificacién de control.

Guardar especificacion de control

Los datos para su archivo de especificacion de control han sido ingresados ahora y usted debe
darles un nombre de archivo. El nombre de archivo se guardara con extensién .CSP.

Los archivos de especificacion de control se guardan por defecto en el directorio
(O predeterminado de archivos-pag, pero usted puede buscar un directorio de su eleccion.

Edicién de un archivo existente

Seleccione Archivo > Abrir > Evaluacién de hornos > Especificacién de control.
Esto abre el archivo de especificacién de control para edicién en el Asistente de
especificacion de control.

Aplicacién de una especificacion de control

Se aplica una especificacién de control a una Evaluacion de uniformidad de
temperatura como parte de la ejecuciéon del Asistente de Evaluacion de
uniformidad de temperatura.

Una Evaluacion de uniformidad de temperatura puede tener varias
especificaciones de control aplicadas a ella. Para un punto de ajuste de
temperatura dada, la Ventana de anilisis de Insight mostrard la clase de horno
de acuerdo con cada una de las especificaciones. La clase de horno también es
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mostrada en el informe impreso (seleccione Archivo > Opciones de impresion,
y luego Evaluaciéon de uniformidad y Valores medidos).

Factores de correccion

Cuando se realiza una Evaluacién de uniformidad de temperatura en un horno,
es indispensable que las termocuplas y el registrador usados para la
evaluacion se hayan calibrado en forma precisa, y que se hayan establecidot
factores de correccion de modo que puedan aplicarse a los datos.

Con factores de correccién conocidos para todo el rango de temperaturas de
operacion, y asumida una relacion lineal entre los puntos de ajuste de
temperatura adyacentes, pueden aplicarse correcciones a todos los datos de las
termocuplas dentro del rango de la temperatura calibrada. Insight almacena
estos factores de correccion en un archivo de factor de correccioén, y la
correccién se obtiene aplicando este archivo a los datos:

e Con un archivo-paq normal, los factores de correccion se aplicaran a
todos los datos que se encuentran dentro del rango de temperatura
calibrada.

e En una Evaluacién de uniformidad de temperatura, los factores de
correccion se aplican solo a los datos relevantes a la evaluacion, es decir,
entre los puntos de ajuste superior e inferior en la evaluacién pero
extendiendo este rango para incluir también las tolerancias especificadas
para cada punto de ajuste (aunque excluyendo cualquier dato fuera del rango
de temperatura calibrada).

Insight guarda archivos de factor de correccién por defecto en el directorio
predeterminado de archivos-paq (para revisar la ubicacién, o cambiarla,
seleccione Herramientas > Opciones > Directorios de archivos-paq).

Si hay factores de correccién (abajo) aplicados actualmente a la evaluacién, esto
se indica al lado del botén Eliminar en la Ventana de anilisis, mostrando también
los nimeros de las termocuplas a las que se aplican los factores:

— B Fact. de cor. de termocupla aplic.
JM B Fact. de com. de regist. aplic.
I | I

Un archivo-paq no puede tener mas de un conjunto de factores de correccién
por termocupla o de registrador aplicados a él, ni los mismos factores pueden
ser aplicados sucesivamente; por ej., si una medicion se corrigié de 302 a 300°C
aplicando factores de correccion, no es posible aplicar los factores otra vez para
obtener 298°C.

Para proteccién contra la falsificacién de datos de la evaluacion de uniformidad y
otros, la aplicacion, el retiro y la edicién de factores de correccién se registra
en el Registro de actividades.
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Factores de correccién por termocupla

Cuando se realiza una Evaluacién de uniformidad de temperatura en un horno,
es esencial que las termocuplas usadas para la evaluacién hayan sido calibradas
exactamente. Con frecuencia se suministra el alambre de la termocupla en
carretes al usuario final; el proveedor calibra (en un bafio de temperatura
controlado) una termocupla hecha de una muestra de alambre del carrete. Las
mediciones tomadas asi indican cuan lejos se desvian las lecturas de la
termocupla de un rango de temperaturas fijas conocidas: por ejemplo, a 800°C
reales, la termocupla puede leer 801.7°C, y este factor de correccién por
termocupla (también conocido como ajuste de calibracién) de +1.7°C puede
aplicarse a las lecturas de la termocupla tomadas a esta temperatura. En la
practica, para permitir variacién dentro del carrete, los factores de correccion
se miden para muestras del inicio y el final del carrete y estas se promedian
para dar un valor de factor de correccion final para un punto de ajuste de
temperatura dado.

Los archivos de factor de correccién de registrador tienen una extensién .CAL.

Creacion de un archivo de factor de correccién por termocupla

Use el Asistente de factor de correccion por termocupla. Para ejecutar
el Asistente, haga clic en #% — o seleccione:

e Herramientas > Asistentes, o

e Archivo > Nuevo > Evaluacién de hornos > Factores de correccion por
termocupla, o

e Evaluacién de hornos > Configurar factores de correccién por termocupla

El procedimiento es mayormente auto explicativo: introduzca informacion segun
se la solicite el Asistente y haga clic en Siguiente al final de cada etapa. El
Asistente procede de la siguiente manera.

Ndmero de sondas
Especifique el nlmero de sondas de termocupla que usara.

Usted puede crear un archivo de factor de correccion de la termocupla que contenga datos
para mas termocuplas soportadas por el registrador al que se aplicaran. Los datos para
cualquier nimero de termocuplas en exceso de las soportadas por el registrador seran
ignorados por ese registrador — pero, si se estan usando multiples registradores, se
aplicardn los datos de las termocuplas en exceso, en orden, a las termocuplas conectadas al
siguiente registrador en la secuencia. Asi, un archivo de factor de correccion de la termocupla
cubre todas las termocuplas usadas en una Evaluacion de uniformidad de temperatura de
multiples registradores (en este caso, el mismo archivo de factor de correccion de la

v termocupla debe aplicarse a todos los registradores usados).
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Mismo carrete o Diferentes carretes
Si sus termocuplas estan hechas de alambre de carretes diferentes, tendran diferentes factores
de correccion.

Si todas las termocuplas son del mismo carrete, después de hacer clic en Siguiente
continlie para introducir los datos de calibracion.

Si las termocuplas son de diferentes carretes, después de hacer clic en Siguiente usted
v especificara cuales termocuplas vienen de cudl carrete.

Seleccionar termocuplas

Seleccione todas las termocuplas que fueron hechas de un Unico carrete de alambre (si todas
fueran hechas del mismo carrete, haga clic en Atras para regresar a la etapa anterior del
Asistente).

Si alguna termocupla ya ha sido configurada, se muestra el nimero de carrete del que
proviene.

El Asistente le pedira que introduzca los datos de calibracion para el carrete actual -y el
v proceso se repetira para cualquier termocupla restante hecha de diferentes carretes.

Establecer factores de correccion

Introduzca los datos de calibracion para sus termocuplas. Los datos que usted ingresa aqui se
aplican a todas las termocuplas listadas en el encabezado de este didlogo Asistente.

Haga clic en el boton Agregar hasta que haya especificado el nimero total de puntos de
calibracion de temperatura establecidos para el carrete del que estan hechas estas
termocuplas.

Luego, para cada punto de calibracion, introduzca las lecturas de temperatura obtenidas de
una termocupla hecha del inicio y el final del carrete. Las correcciones se calculan
automaticamente mientras usted introduce las lecturas.

Asistente de factor de correcc tablecer factores de correccion

Factores de comeccidn, [#1 - #10]

Calibrado por: I Motas:

Tipo de termocupla; IN
Carrete / No: IAB1 -00027
Fecha de calibracin: |3D£DBJ2DDB

Puntos de calibracidn

Punto de I Lectura I Correccion I Agregar |
calibracion (°C) | nicio | Final | Inicio | Final
100.0] 101.0] 100.7 | 1.0/ 07 Quitar |
200.0] 199.2 199.8] 05| 02|

Se aplicarén factores de correccidn a todas las mediciones de termocuplas.
Los factores usados se anotarén en el Fegistro de actividades.

Ayuda | Cancelar | < Abids | §iguiente>l

Ingreso de datos para los factores de correccion por termocupla.
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Para quitar un punto de calibracién, haga clic sobre él en la cuadricula y luego haga clic en
Quitar.

Para ver o editar los datos que usted introduce aqui, después de crear el archivo de
factor de correccion de termocupla, dbralo con Archivo > Abrir > Factores de correccién
de termocupla.

Si alguna termocupla contintia sin configurar, después de hacer clic en Siguiente, el Asistente
v le pedird que introduzca datos adicionales.

Guardar factores de correccion

Los datos para su factor de correccion han sido introducidos y ahora debe darles un nombre
de archivo. El nombre de archivo se guardara con extension .CAL.

Los archivos de factor de correccion se guardan por defecto en el directorio
predeterminado de archivos-paq, pero puede buscar el directorio de su eleccion.

Usted puede crear un archivo de factor de correccién de la termocupla que
contenga datos para mas termocuplas soportadas por el registrador al que se
aplicaran. Los datos para cualquier nimero de termocuplas en exceso de las
soportadas por el registrador seran ignorados por ese registrador — pero, si se
estan usando multiples registradores, se aplicaran los datos de las
termocuplas en exceso, en orden, a las termocuplas conectadas al siguiente
registrador en la secuencia. Asi, un archivo de factor de correccién de la
termocupla cubre todas las termocuplas usadas en una Evaluacién de
uniformidad de temperatura de multiples registradores (en este caso, el mismo
archivo de factor de correccién de la termocupla debe aplicarse a todos los
registradores usados).

Edicion de un archivo de factor de correcciéon por termocupla
existente

Seleccione Archivo > Abrir > Furnace Surveying > Factores de correccién por
termocupla. Esto abre el archivo de factor de correccion de termocupla
seleccionado para su edicién en una version modificada del Asistente de factor
de correccion por termocupla (ver arriba).

Impresion de datos del factor de correccion por termocupla

Para imprimir los datos de un archivo de factor de correccion por termocupla,
edite el archivo como arriba y haga clic en Imprimir en el didlogo principal de
edicion.

Para imprimir los datos del factor de correccién aplicados a la Evaluacion de
uniformidad de temperatura, seleccione Archivo > Opciones de impresion, elija

Evaluacién de uniformidad como tipo de informe y active Factores de
correccion.
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Aplicacion de factores de correccion por termocupla

Los factores de correccién se aplicardan normalmente a una evaluacién de
uniformidad como parte de la ejecucién del Asistente de evaluacion de
uniformidad de temperatura, pero para aplicarlos subsiguientemente (o para
cualquier archivo-paq) seleccione Furnace Surveying > Aplicar factores de
correccién por termocupla.

Retiro de factores de correcciéon por termocupla

Seleccione Furnace Surveying > Quitar factores de correccién por termocupla
para quitar el efecto de los factores de correccion de la evaluacion de
uniformidad de temperatura o archivo-paq mostrados actualmente. El grafico y
los datos de los andlisis se actualizan en la forma correspondiente.

Factores de correccion de registrador

Los archivos de factor de correccién de registrador tienen una extensién .LCF.

Creacion de un archivo de factor de correccién de registrador
Use el Asistente de factor de correccion de registrador. Para ejecutar el
Asistente, haga clic en #¥ — o seleccione:

e Herramientas > Asistentes, o

e Archivo > Nuevo > Evaluacién de hornos > Factores de correccion de
registrador, o

o Evaluaciéon de hornos > Configurar factores de correccién de registrador, o

e Herramientas > Opciones > Registrador >y haga clic en ‘Configuracion’ en
la cuadricula de calibracion.

El procedimiento es mayormente auto explicativo: introduzca informacion seglin
se la solicite el Asistente y haga clic en Siguiente al final de cada etapa.

Ciertos modelos de registrador Datapaq, como el TP3, pueden almacenar
informacién de calibracién internamente. Si su registrador es de este
tipo, el Asistente le guiard a través del proceso de decidir si crear un archivo de
factor de correccion del registrador usando la informacion almacenada en el
registrador, o si introducirla manualmente.

El Asistente procede de la siguiente manera.
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Numero de sondas

Especifique el niumero de sondas de termocupla que usara.

Para ver o editar los datos que usted introduce aqui, después de crear el archivo de factor
de correccion, dbralo con Archivo > Abrir > Factores de correccion del registrador.

Informacion de calibracion del registrador

Introduzca los datos de calibracion para su registrador:

* ID del registrador El ID de 4 digitos del registrador (nimero de serie) esta en la parte
posterior del registrador.

* Numero de certificado de calibracion y Notas Ingrese texto, solo para fines
informativos.

* La calibracion expira en Use el formato dd/mm/aa o (si es diferente) el formato de
fecha corta establecido en Windows (en Windows XP, vea el Panel de control>
Configuracion regional y de idioma).

Para establecer una Advertencia de cuando la calibracién del registrador va a expirar,
seleccione Herramientas > Opciones > Registrador.

\l

Tipos de termocupla
Especifique su su registrador tiene uno solo o mdiltiples tipos de termocupla (tipo K, tipo N, etc.).

Para un registrador con un solo tipo de termocupla, usted puede (para informacion)
especificar el tipo aqui: haga clic en la imagen de la termocupla relevante.

Después de hacer clic en Siguiente, usted ingresara datos para los factores de correccién de
registrador y (en el caso de registradores con multiples tipos de termocupla) especificara los
v tipos de termocupla.

Seleccione termocuplas
Solo tipos de termocupla multiple.

Especifique uno de los tipos de termocupla (tipo K, tipo N, etc.) que usa su registrador:
haga clic en la imagen de la termocupla relevante.

Marque todos los canales de termocupla que son de dichos tipos.

Si el Asistente ya le ha guiado a través de la configuracion de los factores de correccion para
cualquiera de otros tipos de termocupla del registrador, esos tipos y sus canales de termocupla
correspondiente se muestran aqui con fines informativos.

Después de hacer clic en Siguiente, usted ingresara datos para los factores de correccion de
registrador para los canales que ha especificado aqui y luego continuara con el ingreso de datos
v del factor de correccion del registrador para cualquier tipo de termocupla restante.

Configurar factores de correccion del registrador

Haga clic en el boton Agregar hasta que haya especificado el nimero total de puntos de
ajuste de temperatura, después ingrese las respectivas lecturas reales para cada sonda,
tomadas del certificado de calibracién de su registrador.
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Si estd agregando factores para un 2do o posterior tipo de termocupla, los puntos de ajuste de
temperatura pueden ser diferentes de aquellos de los otros tipos de termocupla.

Para quitar un punto de ajuste, haga clic sobre él en la cuadricula y luego haga clic en Quitar.

Para ver o editar los datos que usted introduce aqui, después de crear el archivo de factor
de correccion, dbralo con Archivo > Abrir > Factores de correccion del registrador.

Después de hacer clic en Siguiente, usted podri elegir entre:
® (solo con multiples tipos de termocupla) continuar para ingresar los datos del factor de
correccion del registrador para cualquier tipo de termocupla restante, o
v ® guardar los datos que ha ingresado.

Guardar factores de correccion de registrador

Los datos para su archivo de factor de correccién de registrador han sido ingresados ahora y
usted debe darles un nombre de archivo. El nombre de archivo se guardara con extension
LCF.

Los archivos de factor de correccién se guardan por defecto en el directorio predeterminado
de archivos-pag, pero usted puede buscar un directorio de su eleccién

Edicion de un Archivo de factor de correccion de registrador
existente

Seleccione Archivo > Abrir > Evaluacién de hornos > Factores de correccién
del registrador. Esto abre el archivo de factor de correccién de registrador
seleccionado para edicion en el Asistente de factor de correccién de
registrador.

Impresion de datos del factor de correccion de registrador

Para imprimir los datos del factor de correccion aplicados a la Evaluacién de
uniformidad de temperatura, seleccione Archivo > Opciones de impresion, elija
Evaluacion de uniformidad como tipo de informe y active Factores de correccién.

Aplicacién de factores de correccion de registrador

Los factores de correccion de registrador se aplicaran normalmente a una
evaluacién de uniformidad como parte de la ejecucion del Asistente de
evaluacién de uniformidad de temperatura, pero para aplicarlos subsiguiente-
mente (o para cualquier archivo-paq) seleccione Evaluacion de hornos > Aplicar
factores de correccion de registrador.

Quitando factores de correccién de registrador

Seleccione Evaluacion de hornos > Quitar factores de correccion de registrador
para quitar el efecto de los factores de correccion del registrador de la evaluacion
de uniformidad de temperatura o archivo-paq mostrados actualmente. El grafico y
los datos de los andlisis se actualizan de la forma correspondiente.
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Realizacion de una
evaluacion de uniformidad
de temperatura

El proceso se lleva a cabo usando el Asistente de evaluacion de uniformidad de
temperatura que lo guia a través del proceso de configurar el software y el
registrador para la evaluacion, realizar la corrida del perfil e iniciar el anélisis de
los datos. El Asistente también puede usarse en un archivo-paq (perfil de
temperatura) existente adecuado para analizar los datos de la evaluacién que ya
han sido reunidos.

Al ejecutar una nueva evaluacién de uniformidad en un horno, las etapas
principales del Asistente son:

e Especifique el nlmero de termocuplas que se estdn usando, y si esto
implica multiples registradores o solo uno.

e Especificar los puntos de ajuste de temperatura cuya exactitud medira
usted, y seleccionar las especificaciones de control (pag. 13) contra las
cuales se clasificara la exactitud.

o Seleccionar el método para determinar la estabilizacion de temperatura
en cada punto de ajuste, y el tiempo de evaluacion durante el cual se
miden las temperaturas.

e Aplicar factores de correccion por termocupla (pag. 15) para una
medicion exacta.

o Configurar alarmas/alertas para indicar cuando las temperaturas se
estabilizan o sobreimpulsan.

e Especificar el uso de telemetria serie o de radio (o ninguna).

Restablecer el registrador especificando pardametros de recoleccién de
datos.

Aplicar factores de correccion de registrador (pag. 21) para una
medicion exacta.

Realice la evaluacién pasando el sistema a través del horno. o usando el
registrador exterior al horno.

e Para cada punto de ajuste de temperatura, seleccione el rango de
mediciones en el que se realizara el andlisis.
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Para mayores antecedentes sobre los procedimientos involucrados, consulte el
manual de su registrador, el sistema de ayuda de Insight y el Manual del Sistema
general del Furnace Tracker.

Uso del Asistente

El Asistente de evaluacion de uniformidad de temperatura le lleva a través de los
pasos necesarios para realizar su evaluacién.

Para ejecutar el Asistente, haga clic en — o seleccione:
e Herramientas > Asistentes, o
o Archivo > Nuevo > Furnace Surveying > Evaluacion de uniformidad de
temperatura, o
e Furnace Surveying > Evaluacion de uniformidad de temperatura

El procedimiento es mayormente auto explicatorio: introduzca informacién
segun se la solicite el Asistente y haga clic en Siguiente al final de cada etapa.
El Asistente procede de la siguiente manera.

Realizar medicion de horno o Seleccionar archivo-paq existente

Para proporcionar datos de evaluacién, elija aqui si llevar a cabo mediciones de perfil de
temperatura en su horno ahora, o usar datos ya reunidos y almacenados en un archivo-
paq existente u otro archivo de datos.

Si elige llevar a cabo mediciones ahora, su préoximo paso sera especificar parametros para la
evaluacién.

Si elige realizar mediciones ahora, su siguiente paso sera especificar el nimero de sondas a

v usar.

Seleccionar archivo-paq a usar - si usa datos existentes

Elija una fuente para sus datos de evaluacion existentes:

® Use el archivo-paq actual, es decir, el mostrado actualmente en pantalla.

* Cargar de archivo, es decir, especificar un archivo-paq en disco.

¢ Importar datos sin procesar de otra fuente. Estos deben estar en el formato correcto.
Haga clic en Examinar para ubicar archivos-paq y archivos de datos; las listas mostradas para
seleccion comprenden archivos en el directorio de archivos-paq predeterminado, pero también
v puede buscar archivos guardados en otro lugar.

Numero de sondas

Especifique si usara multiples registradores o solo uno para la evaluacion, y el total del
niimero de sondas de termocupla que sera usado.

Si esta usando telemetria cableada (serie), puede conectar miltiples registradores a la PC
simultaneamente solo conectando todos a puertos USB; si la conexion para telemetria
cableada es mediante puerto COM (serie), solo puede conectarse un registrador.
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Si estd usando sondas de termocuplas de control, cuyos datos no deben usarse en el
andlisis de Evaluacion de uniformidad de temperatura, haga clic en los botones relevantes para
deseleccionar aquellas sondas que no se usaran.

Onmitir termocuplas de control del andlisis también puede ser seleccionado después de
v completar la evaluacion usando el didlogo Opciones de anilisis.

Especificar puntos de ajuste de temperatura

Haga clic en el boton Agregar hasta que haya especificado el nimero total de puntos de
ajuste de temperatura a usarse en la evaluacion, y luego para cada valor introduzca su
tolerancia, es decir, la cantidad aceptable de desviacion de la actual temperatura del horno de
su temperatura establecida. Los valores de tolerancia positivos y negativos (es decir, la
desviacion permisible encima y debajo del punto de ajuste) son fijados por separado.

Para quitar un punto de ajuste, haga clic sobre él en la cuadricula y luego haga clic en Quitar.

Seleccione las especificacion de control (vea la pag. 13) que deben usarse durante la
evaluacion. La lista de archivos de especificacion de control mostrados para seleccién son los
contenidos en el directorio predeterminado de archivos-paq, pero usted también puede
Buscar otros archivos ubicados en otro lugar.

Redondeo de mediciones hacia arriba y hacia abajo Marque esta opcion para redondear
las mediciones al grado mas préximo segln especificacion ASTM E29 que usa las siguientes
reglas:
* Si el siguiente digito mas alld del dltimo lugar a ser mantenido es menor que 5, redondear
hacia abajo — por ejemplo, 30.4° se convierte en 30°
* Si el siguiente digito mas alld del ultimo lugar a ser mantenido es mayor que 5, redondear
hacia arriba — por ejemplo, 30.6° se convierte en 31°
* Si el siguiente digito mas alld del tltimo lugar a ser mantenido es exactamente 5,
redondear al nimero entero par mas préximo — por ejemplo, 41.5° se convierte en 42° y
52.5° se convierte en 52°

Cuando se aplica el redondeo, esto se anota encima de los resultados en la Ventana de andlisis,
en el informe impreso y en el Registro de actividades.

V El redondeo también puede aplicarse o quitarse posteriormente.

Especificar estabilizacion y tiempo de evaluacion

Para cada punto de ajuste de temperatura, la temperatura registrada del horno debe haberse
estabilizado durante un periodo antes de que comience el tiempo de evaluacion (vea abajo);
este es un requisito de (por ejemplo) la norma AMS 2750E. Seleccione aqui el método que
Insight usara para determinar cuando la temperatura registrada del horno se ha estabilizado en
cada uno de los puntos de ajuste de temperatura seleccionados:

e Estabilizacion por tiempo Después de que todas las temperaturas de sonda estén en
tolerancia, Insight espera un tiempo especificado (10 minutos por defecto) antes de
comenzar el tiempo de evaluacion.

e Estabilizacion por temperatura Después de que todas las temperaturas de sonda
estén en tolerancia, y un niimero especificado de ellas (5 por defecto) hayan estado
dentro de un rango de temperatura especificado (5°C por defecto) por un tiempo
especificado (10 minutos por defecto), comenzara el tiempo de evaluacion.

Tiempo de evaluacion minimo Especifica la longitud de tiempo sobre la cual la evaluacién
examinara los datos de temperatura en cada punto de ajuste; es decir, el periodo para el cual
se espera que la temperatura sea estable después de que se ha alcanzado el punto de ajuste.
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Asistente de evaluacion de uniformidad de temperatura : Especificar estabilizacion y tiempo de evaluacion

E specificar estabilizacidn v tiempo de evaluacion

' Estahilizacidn por iempo

Cuando todas las termocuplas estan dentro de tolerancia,
espere T minutos antes de que comience la evaluacion.

— T: |10 mins

" Estahilizacidn por temperatura

= Cuando todas las termocuplas estan en tolerancia, N de ellas
deben estar dentro de +M°C por un periodo de T minutos antes de
que comience la evaluacion. Especificar M, M p T abajo:

N: |5 M: [5.0 2E T 10 ming

Para cada punto de ajuste se le pedird que seleccione un rango de mediciones en que deben
realizarze los calculos de la evaluacion. E specifique la minima duracion de las mediciones
uzadas para cada punto de ajuste.

Tiempo minimo de evaluacion: |00:30:00 hh:mm:ss

Apuda | Cancelar | < Ahids | Siguiente)l

Especificar el método usado para determinar la estabilizacion.

Aplicar factores de correccion por termocupla

\4

Puede aplicar factores de correccion (pag. 15) para mejorar la exactitud de los datos de
temperatura registrados por las termocuplas.

Elija una opcion (las opciones mostradas dependen de las selecciones realizadas entes en el
Asistente):

Usar factores de correccion por termocupla en archivo-paq Si su evaluacién esta
usando un archivo-paq existente que ya tiene factores de correccion aplicados, puede usar
estos. Se muestra la ruta del archivo del factor de correccion.

Aplicar factores de correccion por termocupla desde archivo Puede elegir aplicar
factores de correccion desde cualquier archivo de factor de correccién por termocupla — si
esta realizando mediciones de horno como parte del Asistente, o si esta usando un archivo-
paq existente (con factores de correccion por termocupla aplicados o no). Haga clic en
Examinar para ubicar un archivo de factor de correccion; la lista mostrada para seleccion
comprende archivos en el directorio de archivos-paq predeterminado, pero también puede
buscar archivos guardados en otro lugar.

No aplicar factores de correccion por termocupla Puede elegir no aplicar factores de
correccion en esta etapa. Pueden ser aplicadas posteriormente.

Se le advertird si los factores de correccién no cubren todo el rango de temperatura de la

A evaluacién. Si ignora la advertencia y usa los factores de correccién de todas maneras, esto se
registrard en el Registro de actividades. Por ejemplo, puede mostrarse la advertencia si la
evaluacién se realizé entre 200 y 1200°C pero los factores de correccion sdlo fueron medidos
entre 100y 1000°C.

Después de hacer clic en Siguiente:
® Si su evaluacion esta usando un archivo-paq existente, continuara para seleccionar
datos para los puntos de ajuste de temperatura.
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e Si estd realizando mediciones del horno, continuara para configurar alarmas/alertas y
preparar el registrador para recibir datos.

Configuracion de alarmal/alerta

\l

Pueden establecerse alarmas/alertas que registran si ciertas condiciones son detectadas
cuando se estan realizando mediciones de horno. Estas son especialmente Utiles si se estd
usando telemetria , es decir, durante una evaluacién en tiempo real.

Verificar sobreimpulso Si se usa telemetria, se muestra un didlogo de alarma de
sobreimpulso cuando las temperaturas registradas por una o més termocuplas exceden un
punto de ajuste de temperatura en mas del valor de tolerancia especificado. Un sobreimpulso
puede considerarse un error critico, invalidando una evaluacion; puede decidirse abandonar la
evaluacion si ocurre una alarma. Después de que se ha completado la evaluacién y descargado
los datos (ya sea que se haya usado telemetria o no), un sobreimpulso causara que se muestre
una alarma en la ficha Alarmas de la Ventana de andlisis.

Informar cuando las sondas estén en tolerancia Si se usa telemetria, se mostrara un
didlogo de alerta cuando todas las termocuplas estén dentro de sus tolerancias especificadas
para el punto de ajuste de temperatura actual.

Informar sobre estabilizacion Si se usa telemetria, se mostrara un didlogo de alerta
cuando las mediciones de termocupla se hayan estabilizado en cada punto de ajuste de
temperatura de acuerdo con el método (tiempo o temperatura) seleccionado anteriormente
en el Asistente.

Informar cuando se alcance el tiempo de evaluacioén Si se usa telemetria, se mostrara
un didlogo de alerta cuando el horno haya mantenido su temperatura establecida por el tiempo
especificado (usualmente 30 minutos) después que haya ocurrido la estabilizacion.

Seleccione Restablecer registrador o Modo de escucha del registrador

v

\l

Normalmente, usted seleccionara Restablecer registrador aqui.

Sin embargo, si estd usando telemetria, y la visualizacion de los datos fue interrumpida (por
ejemplo, por una falla de energia en la PC), usted puede reanudar la visualizacién reiniciando el
Asistente de evaluacion de uniformidad de temperatura y reingresando la informacién segin
sea necesario. Luego debe seleccionar Modo de escucha del registrador aqui; en este caso,
se le pedird que agregue cualquier factor de correccién del registrador y luego serd llevado
directamente a la pantalla en tiempo real de los datos que se estan recibiendo.

En caso de una interrupcion, la recoleccion de datos y el almacenamiento por el registrador
continuardn sin pausa, asi que debe tener cuidado para descargar resultados del
registrador (en vez de usar los datos en tiempo real) posteriormente en el Asistente.

Ubicar termocuplas

Asegurese de que las termocuplas estén ubicadas correctamente en el bastidor (accesorio) de
evaluacion de acuerdo con la norma AMS 2750E u alguna otra especificacién de control en uso.
La fotografia en el didlogo Asistente es de un accesorio de evaluacion tipico y su disposicion en
la termocupla.

Si desea detalles de las termocuplas y su modo de conexion, consulte el Manual del
usuario del Sistema general del Furnace Tracker.
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Conectar cable de comunicaciones

Ahora esté preparado para realizar una corrida del perfil de temperatura en el horno usando
su accesorio de evaluacion. Primero necesita reponer el registrador de datos para prepararlo
para recibir datos recientes.

Si se estan usando multiples registradores, el didlogo mostrara un nimero para el
registrador que debe ser conectado: el primer registrador a ser conectado = |, etc.

Comience usando el cable de comunicaciones suministrado y conecte el registrador de datos a
un puerto COM (serie) libre en la PC (para minimizar problemas de comunicaciones, conecte
el cable primero a la PC y luego al registrador) El LED rojo en el registrador debe destellar
cinco veces para confirmar que se ha realizado la conexion cable—registrador.

Si esta usando telemetria cableada (serie), puede conectar miltiples registradores a la PC
simultaneamente solo conectando todos a puertos USB; si la conexion para telemetria
cableada es mediante puerto COM (serie), solo puede conectarse un registrador.

Después de hacer clic en Siguiente en este didlogo, el Asistente obtendra parametros de
reposicion del registrador.

Para detalles sobre el uso del registrador, consulte el manual correspondiente.

\l

Carga de bateria
Se muestra el tipo de registrador conectado.

Si se estan usando multiples registradores, el didlogo mostrara un nimero secuencial de
identificacion para el registrador conectado actualmente asi como el niimero de serie del
registrador.

El indicador de carga da el porcentaje actual de carga completa de la bateria del registrador y
un informe codificado por color:
VERDE  Carga suficiente para realizar una corrida.
AMARILLO Puede ser suficiente carga para una corrida, pero esta bajando.
ROJO nsuficiente carga de bateria; recargar inmediatamente.
Las baterias NiMh (Nickel Metal Hydride) del registrador se descargan lentamente incluso
cuando no estan en uso y necesitaran cargarse si se dejan sin usar por mas de tres semanas.
Con los registradores Datapaq 9000 y XDLI2, puede completarse una carga completa en dos
horas; con el registrador Tpag2l, una carga completa toma 2-3 horas.
El nivel de carga de la bateria no se mostrard si el registrador esta cargandose: desconecte el
A cargador para verificar el estado de la bateria.
La indicacion no es vdlida para baterias de litio.

Si tiene cualquier duda, cancele el procedimiento haciendo clic en Cancelar y recargue el
v registrador.

Seleccionar telemetria

Si su registrador de datos admite telemetria — la capacidad de transmitir datos a su
computadora en tiempo real, es decir, mientras estdn siendo reunidos — podra seleccionar aqui
el modo a usar:
¢ Sin telemetria Los datos son reunidos por el registrador y almacenados internamente —
hasta que son descargados a la PC después de completar la corrida.
* Telemetria serie Los datos son transmitidos directamente a la PC, mientras son
v reunidos, mediante el cable de comunicaciones.
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¢ Radio telemetria Los datos son transmitidos a la PC, mientras son reunidos, mediante
un transmisor de radio en el registrador y un receptor conectado a la PC.

Si se estan usando multiples registradores, la seleccion realizada aqui se aplica a todos los
registradores. Si un registrador conectado posteriormente no cuenta con un transmisor y se
ha seleccionado ‘Radio telemetria’ aqui, se mostrara una advertencia pero el registrador puede
seguir usandose.

Si estd usando telemetria cableada (serie), puede conectar miltiples registradores a la PC
simultaneamente solo conectando todos a puertos USB; si la conexion para telemetria
v cableada es mediante puerto COM (serie), solo puede conectarse un registrador.

Seleccionar sondas e Intervalo de muestra

Si se estan usando multiples registradores, el didlogo mostrara un nimero secuencial de
identificacion para el registrador conectado actualmente asi como el nimero de serie del
registrador.

Para conservar memoria en el registrador, haga clic en los botones correspondientes para
deseleccionar las sondas que no se usaran. El nimero de sondas disponible y el tamafio de
memoria del registrador dependen del registrador empleado (vea su manual especifico del
registrador).

* Sonda | (o, si se estan usando multiples registradores, la primera sonda en la
secuencia) siempre debe ser una de las seleccionadas.

Si se estan usando multiples registradores, los nimeros de sonda mostrados seran
ajustados para hacerlos funcionar secuencialmente en todos los registradores. Por ejemplo, si
se usan dos registradores de 10 canales, las sondas para el registrador 2 seran numeradas
[1-20 —y la sonda |1 debe estar insertada en la toma de la sonda | del registrador, etc.

Ajuste el tiempo que debe transcurrir entre cada conjunto (muestra) de puntos de datos (un
punto de datos por cada sonda) que reunira el registrador. Este intervalo de muestra
normalmente se especifica por la especificacion de control en uso (por ejemplo, AMS 2750E).
Cuanto menor sea el intervalo de muestra, mejor podra registrar variaciones en cortos
periodos de tiempo en su régimen de temperatura — pero el tiempo total de registro
disponible a usted serd reducido, y los datos tomaran mas tiempo en descargar a la PC
después de la corrida. Sin embargo, con el registrador Datapaq suministrado, la capacidad de
memoria no es un problema. Al usar telemetria para recolecciéon de datos en tiempo real, se
usa normalmente un intervalo de 10 segundos para evitar un gran retardo entre las sefiales de
entrada.

El calculador de memoria calcula el tiempo maximo durante el que el registrador puede
reunir datos, dados el intervalo de muestra, el nimero de sondas y el tamafio de memoria del
registrador. El tiempo disponible puede estar limitado ademas por el nivel de carga de la

V bateria.

Seleccionar modo de disparo

Seleccione aqui un modo de disparo, es decir, los medios que iniciaran el registro de datos del
registrador.

e Sin disparo El registro de datos comienza en cuanto se completa la reposicion y el cable
de comunicaciones ha sido desconectado del registrador. (No disponible para todos los
tipos de registrador.)

e Boton Start Después de la reposicion, el registro de datos se inicia cuando se presiona
por | segundo el botdn verde START del registrador.

FURNACE SURVEYING Realizacién de una evaluacién 29



® Fechay hora El registro de datos se inicia a una fecha y hora especificadas. La fecha
actual aparece en forma predeterminada.

® Ascenso de temperatura El registro de datos comienza cuando la temperatura de
cualquier sonda alcanza el valor especificado.

* Descenso de temperatura El registro de datos comienza cuando la temperatura de
cualquier sonda alcanza el valor especificado. (Si se ha establecido el modo de disparo por
ascenso o descenso de temperatura, el registrador registra datos desde el momento en
que se desconecta de la PC — pero, una vez que se ha alcanzado la temperatura de disparo,
el registrador mantiene sélo un méximo de 60 puntos de datos antes del punto de disparo

v y descarta cualquier otro.)

Aplicar factores de correccion de registrador

Si se estdn usando multiples registradores, el didlogo mostrard un niimero secuencial de
A identificacion para el registrador conectado actualmente asi como el nimero de serie del

registrador.

Ciertos registradores pueden fijarse para que apliquen factores de correccion de registrador a

los datos automdticamente a medida que se descargan, pero este ajuste es ignorado por el

Asistente, que usard la seleccién realizada aqui.

Puede aplicar factores de correccion de registrador para mejorar la exactitud de los datos de
temperatura registrados por el registrador. (Los factores de correccion por termocupla son
aplicados en una etapa anterior del Asistente.)

Elija una opcion:

e Usar factores de correccion de registrador de version anterior Se muestra si se
detectan factores de correccion de registrador de una previa instalacion de Insight.

¢ Aplicar factores de correccion de registrador desde archivo Puede elegir aplicar
factores de correccion desde cualquier archivo de factor de correccion de registrador — si
estd realizando mediciones de horno como parte del Asistente, o si estd usando un
archivo-paq existente (con factores de correccion aplicados o no). Haga clic en Examinar
para ubicar un archivo de factor de correccion de registrador; la lista mostrada para
seleccién comprende archivos en el directorio de archivos-paq predeterminado, pero
también puede buscar archivos guardados en otro lugar.

* No aplicar factores de correccion de registrador Puede elegir no aplicar factores
de correccién de registrador en esta etapa. Pueden ser aplicadas posteriormente (vea la
pag. 2l).

v Después de hacer clic en Siguiente en este didlogo, el Asistente repondra el registrador.

El registrador se ha repuesto

El registrador ha sido repuesto y estd preparado para que usted inicie su corrida de perfil. El
intervalo de muestra y el modo de disparo que usted ha establecido son confirmados aqui.
Eventos que dependen de su uso de telemetria:

* Sin telemetria — Desconecte el cable de comunicaciones del registrador y los LEDs de
estado rojo y verde destellaran brevemente en forma alternativa para confirmar que el
registrador ha sido repuesto.

* Telemetria serie — Deje el cable de comunicaciones conectado y haga clic en Aceptar.

* Radio telemetria — Desconecte el cable de comunicaciones del registrador y conéctelo
al receptor; los LEDs de estado rojo y verde del registrador destellan brevemente en
forma alternativa para confirmar que el registrador ha sido repuesto; haga clic en Aceptar.

Conecte las termocuplas al registrador segiin su nimero de canal correcto.
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Si el modo de disparo es mediante el boton START, presione y mantenga presionado el botén
START del registrador por | segundo hasta que el LED verde comience a destellar cada
intervalo de muestra.

En este punto, cargue el registrador en la barrera térmica, si se estd usando.

Después de hacer clic en Siguiente, realice la corrida de evaluacion de la siguiente manera:

¢ Si no esta usando telemetria, lleve a cabo su corrida del perfil y luego siga usando el
Asistente para descargar las mediciones del horno.

¢ Si estd usando telemetria serie o radio telemetria, el Asistente desaparecera
mientras la corrida estd en proceso. El gréifico y la cuadricula de andlisis se actualizaran en
tiempo real mientras se reciben los datos, y usted podra usar el didlogo Herramienta en
tiempo real para comprobar los paquetes individuales de datos mientras se reciben, asi
como el estado del registrador (haga clic en BH en la barra de herramientas, o seleccione
Ver > Herramienta en tiempo real); vea abajo. Termine la corrida conectando el cable de
comunicaciones en el registrador, presionando el boton STOP del registrador o
seleccionando Registrador > Detener modo tiempo real del menu principal. Luego aparece
nuevamente el Asistente.

e Con telemetria serie, usted continuara para seleccionar datos para los puntos de ajuste
de temperatura.

e Con radio telemetria, primero seleccionara si descarga las mediciones del horno o no.

Si usa un sistema de barrera térmica, consulte el Manual de usuario del Sistema general
del Furnace Tracker para detalles sobre la instalacion del registrador en la barrera térmica,
colocar el sistema en el horno y recuperarlo.

Si se estan usando multiples registradores. y registradores adicionales atn deben ser
conectados, el Asistente le pedird conectar el siguiente.

Si el registrador final ha sido conectado y repuesto, el didlogo muestra un resumen de los
detalles del registrador: niimero en secuencia, nimero de serie, nimero y tipo de
termocuplas, color de enchufe de termocupla IEC y el rango de los nimeros de termocuplas
asignados a cada registrador. Puede imprimir un informe del resumen.

Seleccion del método de descarga de radio telemetria

Si ha usado radio telemetria, es posible usar los datos de medicién del horno recibidos durante
la corrida del perfil para los andlisis de evaluacién de uniformidad. Para esto, seleccione Usar
resultados en tiempo real.

Sin embargo, mientras los datos son guardados en forma interna en el registrador durante la
corrida, usualmente es preferible en lugar de eso, descargar los datos del registrador a la PC
después de que la corrida ha finalizado. Esto significa que hay menos riesgo de perder puntos
de datos debido a pérdidas en la transmision. Para esto, seleccione Descargar resultados.

Descargar del registrador

Ahora estd preparado para descargar datos del registrador.

Si se estan usando multiples registradores, se le pedird descargar cada registrador en
orden, y a su vez se le dara la identificacion de cada registrador como nlimero secuencial y
nimero de serie. Note, sin embargo, que — incluso si los registradores estan conectados en el
orden incorrecto — Insight identificara correctamente los datos de cada registrador y asignard
el nimero correcto de sonda a los datos de cada sonda.
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Comience usando el cable de comunicaciones suministrado, conecte el registrador a un
puerto COM (serie) libre en la PC (para minimizar problemas de comunicaciones, conecte el
cable primero a la PC y luego al registrador). El LED rojo en el registrador debe destellar cinco
veces para confirmar que se ha realizado la conexion cable—registrador.

v Después de hacer clic en Siguiente en este didlogo, comenzara la descarga.

Descarga completada

Los datos del perfil de temperatura de su corrida ahora han sido descargados del registrador a la
PC. La desconexion del cable de comunicaciones preserva la carga en la bateria del registrador.

Si se estan usando multiples registradores. y registradores adicionales atn deben ser
v descargados, el Asistente le pedira descargar el siguiente.

Seleccionar datos para puntos de ajuste

Con el perfil de temperatura mostrado en pantalla, el rango de mediciones a ser usado para
cada punto de ajuste de temperatura puede seleccionarse directamente en el grafico.

Insight calcula lo que estima son las mediciones que deben usarse para el punto de ajuste y
dibuja marcadores verticales en el grafico en el inicio y final del rango, con el drea comprendida
entre ellos de color blanco. Arrastre los marcadores a su ubicacién para seleccionar el
rango de mediciones que desea usar. La duracion del rango (el tiempo de evaluacion) se
muestra encima del grafico (en rojo si la duracién de las mediciones seleccionadas es menor
que el tiempo de evaluacién minimo especificado). Puede aplicarse un zoom al grifico para
ayudar a precisar la ubicacion de los marcadores.

Las lineas horizontales en el grafico dentro de cada uno de los rangos de puntos de ajuste
muestran la tolerancia permitida en temperatura para dicho punto de ajuste.

Cuando las mediciones para un punto de ajuste han sido seleccionadas, haga clic en Siguiente
() para repetir el proceso para los puntos de ajuste sucesivos.

Archivo-pag Sinfituio, Procesa: Sin tiulo [ Zoom completa |
01:0800 Alarma

2BHSE0S B
— #3 #5605 9
— #10# 580510

Seleccionar datos para puntos de ajuste:

77777777777777777777777777777 Punto de ajuste:  870.0 T W

Aastie s marcadores verticales en ol grafice para defini ¢l ranga de mediciones para
punto de siuste.
Cuands haya defirico su rango, presions Aceptar

Aceptar Cancelar s |

T T
0 04:00:00 08:00:00
Tiempo (hhimimess)

Seleccionando el rango de datos a utilizarse para un punto de ajuste de temperatura.

Cuando la evaluacién se ha completado, puede proseguir y analizar y guardar los
datos de la evaluacién (pag. 37).
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Visualizacion en tiempo real al usar
telemetria

Después de que los primeros paquetes de datos se han recibido, comienzan a
ser mostrados en las ventanas de graficos y andlisis, desplazandose en tiempo
real mientras los datos se van recibiendo. Puede cambiar la forma en que se
muestran los datos con la ficha Ejes del didlogo Opciones de grifico (del menu
de clic derecho, o del menu principal seleccione Ver > Opciones de grafico):
debajo de Telemetria, especifique cuanto de los datos recién recibidos se
muestran, y si solo desea ver cierto rango de temperatura (eje Y), centrado en
los ultimos datos.

Puede hacer zoom en la visualizacién como al ver un archivo-paq, excepto que:

e Haciendo doble clic en el grifico (o seleccionando Zoom en tiempo real
desde el ment Ver o menu de clic derecho) se muestran sélo la parte de los
datos recibida mds recientemente en el grifico desplazable (vea arriba).

e Los modos de Zoom guardado no estan disponibles.

Si el eje Y no se ha fijado centrado (vea arriba), el zoom predeterminado del
eje Y cambia mientras se reciben mas datos, para acomodar todos los datos
recibidos.

Para mover el grafico a través del area de visualizacién, mantenga presionada
la tecla Mayds (Shift) y arrastre el puntero del ratén.

Puede ajustar la ubicacién de inicio del horno mientras hay una corrida en
tiempo real en progreso.

Los célculos mostrados en la Ventana de analisis para el modo de andlisis de
datos elegido se actualizan constantemente mientras se reciben nuevos datos.
Como para corridas no realizadas en tiempo real, los célculos se efectiian sélo
en el area actualmente aumentada que se muestra en el grafico. Sin embargo, si
el grafico se estd desplazando y mostrando solo la parte recibida mas
recientemente de los resultados, los célculos de los andlisis se realizaran como
en la vista de zoom completo.

Si desea ver otro archivo-paq mientras el registrador esta en modo de
escucha, es decir, mientras los datos se estan recibiendo y mostrando en tiempo
real, primero debe detener el modo tiempo real (vea ‘Finalizacion de la corrida),
abajo).

Mientras la corrida de radio telemetria estd en progreso, puede usar el didlogo
Herramienta en tiempo real para comprobar la integridad de los paquetes
de datos a medida que son recibidos, asi como el estado de los registradores y
(si estd usando el sistema de radio telemetria TM2I) los receptores (haga clic en
B en la barra de herramientas, o seleccione Ver > Herramienta en tiempo real).
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Si ve el mensaje El registrador se detuvo por sobretemperatura, se ha excedido
la temperatura interna mdxima permitida del registrador y puede haber sufrido
dafio. Contacte con Datapaq para asesoria. La razon para la excesiva
temperatura, que puede ser el resultado de problemas de operacion del proceso
o del uso de una barrera térmica inapropiada, debe resolverse antes de que se
lleven a cabo corridas de perfil adicionales.

Finalizando la recoleccion de datos en
tiempo real

Puede desear terminar la recoleccion de datos cuando el registrador sea
retirado del horno:presione y mantenga presionado el botéon STOP hasta que
los LEDs de estado rojo y verde estén encendidos simultaneamente; un LED
rojo que destella indica datos almacenados en el registrador pero aln no
descargados a la PC.

En forma alternativa, seleccionando Registrador > Detener modo tiempo real,
puede terminar o pausarla mientras hay una corrida de telemetria ain en
progreso. Los datos siguen siendo reunidos por el registrador, pero ya no son
recibidos en tiempo real por Insight (descarguelos del registrador después de
que ha terminado la corrida para recuperar todos los datos). Los datos graficos
y numéricos recibidos hasta ese punto permanecen en pantalla, disponibles para
visualizacion y andlisis, y pueden guardarse como un archivo-paq.

Mientras el registrador aln esta transmitiendo, puede reanudar la reunion
de datos transmitidos (seleccione Registrador > Modo de escucha del
registrador). Después de que se han recibido los primeros paquetes de datos,
los datos comienzan a ser visualizados en las ventanas de graficos y anilisis. Este
segundo periodo (y cualquier periodo subsiguiente) de reunién de datos
también puede ser terminado y guardado como un archivo-paq separado, como
arriba.

Si estd activado Autoguardar (seleccione Herramientas > Opciones >
General), los datos que estan siendo reunidos son automaticamente guardados
en forma periddica durante una corrida de telemetria. Si el sistema falla durante
la corrida, la préxima vez que se ejecute Insight, se mostrara automaticamente
la Ultima versién auto guardada de los datos, y usted puede elegir guardarlos
como un archivo-paq.

Si esta usando telemetria, y si se interrumpe la visualizacion de los datos (por
ejemplo, por una falla de alimentacién a la PC), puede reanudarla reiniciando el
Asistente de la Evaluacion de uniformidad de temperatura; vea la pag. 24.
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Proteccion por contraseiia

Como lo requiere la norma AMS 2750E, se puede proteger por contrasefia a
Insight a fin de evitar que personal no autorizado ejecute el software. También
puede proteger por contrasefia contra el cierre de Insight mientras estd usando
telemetria.

Para fijar la proteccién por contrasefia, seleccione Herramientas > Opciones >
General, marque las opciones requeridas, y haga clic en ‘Contrasena’ para
definir la contrasefa.

En esta ficha del didlogo, también puede proteger por contraseiia contra la
alteracion de las selecciones en el mismo didlogo Opciones globales: haga clic en
‘Contrasefa’ e introduzca su contrasefia en ambos cuadros. Aparece un mensaje
de advertencia en rojo junto al botén ‘Contrasefa’, y los ajustes en todas las
paginas del didlogo se vuelven inmodificables. A fin de mantener la proteccion
por contrasefia, debe hacer clic en ‘Aceptar’ para cerrar el didlogo. Para
permitir la modificacion de las Opciones globales: haga clic en ‘Contrasefia’ e
introduzca la contrasefia; el mensaje de advertencia cambia a color negro.

Las contraserias tienen en cuenta las mayusculas y mindsculas pero no requieren
un nimero minimo de caracteres.
Para quitar la contrasefia, fije la contraseiia nuevamente, sin introducir nada en
ambos cuadros.
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Analisis

Cuando la Evaluaciéon de uniformidad de temperatura (pag. 23) se ha completado —
con el perfil de temperatura de la evaluacién mostrado en pantalla y el rango de
mediciones para cada punto de ajuste de temperatura seleccionado (pag. 32) — los
datos del andlisis se muestran debajo del grifico en la Ventana de anilisis en la
ficha Evaluacion de uniformidad de temperatura.

Uso de los Resultados de los analisis

Desde el cuadro desplegable encima de la cuadricula, seleccione el punto de
ajuste de temperatura cuyos datos se mostraran. La duracién del rango — el
tiempo de evaluacion — se muestra al costado. El rango del punto de ajuste
se resalta en el grafico (en blanco, en forma predeterminada; vea abajo).

Evaluacion de uniformidad | Punto de auste 1 (8700°C) =] Tiempo de evaluacién: [01:06:00 (hhimss) &, _Eliminar |
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Tiempo (hr) 01:05:51  Temperatura

La Ventana de andlisis mostrando datos de un primer punto de ajuste de temperatura
de una evaluacion de uniformidad.

En la parte superior de la cuadricula de analisis se muestra, para cada
termocupla, los siguientes valores calculados para el rango de datos que
cubren el tiempo de evaluacién del punto de ajuste elegido:

e Clase de horno — la clase de horno (o clases) alcanzada(s) por el horno
para el punto de ajuste de temperatura seleccionado, de acuerdo con las
especificaciones de control aplicadas (vea la pag. 13).

e La temperatura minima dentro del rango de mediciones usada para cada
punto de ajuste (los valores mas bajos se muestran en negrita).

e La temperatura maxima dentro del rango de mediciones usada para cada
punto de ajuste (los valores mas altos se muestran en negrita).

La media de las mediciones de temperatura para cada punto de ajuste.

Diferencia — el rango de mediciones de temperatura usado para cada
punto de ajuste (la mayor diferencia se muestra en negrita).
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Diferencia maxima — la mayor temperatura medida de cualquier
termocupla menos la menor temperatura medida en cualquier termocupla;
las termocuplas relacionadas estan marcadas en esta fila de la cuadricula,
unidas por una linea horizontal.

¢ Desviacion del valor establecido — maximas diferencias (positivas y
negativas) entre el punto de ajuste y los valores medidos (la mayor
desviacion se muestra en negrita).

e Max. desviacion del valor establecido — valores de desviacion como
arriba, pero dados solo para las sondas que tienen los valores positivo y
negativo mas altos; si todos los valores son positivos (o si todos son
negativos), se da el valor mas pequefio positivo (o negativo).

e Tiempo de recuperacion — tiempo entre la primera termocupla
alcanzando el limite de temperatura de tolerancia inferior y la Gltima
termocupla que alcance dicho limite; las termocuplas en referencia estan
marcadas en esta fila en la cuadricula, unidas por una linea horizontal.

* P,y P, en general (es decir, para todas las sondas como un grupo) —
verifica que el actual rendimiento de un sistema cumple un estandar
especificado. En la mayoria de casos, un valor mayor que 1.33 es aceptable.

En la parte inferior de la cuadricula de anilisis estan los valores medidos
para cada punto de datos dentro del tiempo de evaluacion del punto de ajuste
elegido. Use la barra de desplazamiento para ver todos los valores; los
resultados calculados para el punto de ajuste permanecen visibles en la parte
superior de la cuadricula.

Si la parte inferior de la cuadricula de andlisis no esta visible, arrastre y levante
la barra separadora entre las ventanas de graficos y andlisis. La visualizacion de
los valores medidos también puede desactivarse en las Opciones de anilisis
(vea abajo).

Haga clic en Editar para cambiar el rango de mediciones (y asi el tiempo de
evaluacién) usado para cada punto de ajuste de temperatura: en el grafico,
arrastre los marcadores verticales a su posicion seglin sea necesario; el grafico
puede ser ampliado para ayudar a precisar la ubicacion de los marcadores (para
opciones de zoom, vea el sistema de Ayuda: Menu > Ver > Zoom).

Haga clic en Eliminar para quitar el punto de ajuste actualmente seleccionado
del grafico y del anilisis.

Si los factores de correccion por termocupla y/o los factores de
correccion de registrador (pag. 15) se aplican actualmente a la evaluacién,
esto se indica junto al botén Eliminar, mostrando también los nimeros de las
termocuplas a las que se aplican los factores:

. [ Fact. de cor. de termocupla aplic.
J ml B Fact de cor. de reqgist. aplic.
I
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Si los datos del perfil de temperatura se importan desde el portapapeles
(pdg. 46) y se combinan con una Evaluacién de uniformidad de temperatura, los
nuevos datos se asignan a numeros adicionales de termocupla. Estos datos se
muestran en la parte inferior de la cuadricula de andlisis pero no estdn incluidos
en los cdlculos del andlisis.

Opciones de andlisis y alarmas

Para abrir el didlogo Opciones de andlisis para la Evaluacion de uniformidad de
temperatura, haga clic en @ en la Ventana de andlisis, o seleccione Ver >
Opciones de andlisis.

Opciones de andlisis El
Evaluacién de uniformidsd de temperstua | Colores |

Valoies calculados

¥ Mostrar clase de homo Punto de ajuste 1 Tolerancia 1 Agreqar
¥ Mostrar mirime ez )

o 7700 10.0 100
v Guitar
¥ Mostiar méximo 3700 100 00
¥ Mostiar media 970.0 100 -100

|V Mostiar diferencia

¥ Mostiar diferencia méxima

Mostiar desviacion del
7 valor establecido

I~ Moshar tiempo de recuperacién

¥ Mostar Ppk

¥ Mostiar Ppktotal ~ Mostrartodo | Minimo tiempo de evaluacicn: |00:30:00 hbimm:ss
Walores medidos

r Restringir visuslizacidn

¥ Mostrar valores para mostiar valores cads

-00:01 hh:mm:ss
Opciones de gréfico

Iv Mostrar rangos en grdfica
Ranga selecci [T =
Otos rangos: I:l Grie claro L‘

Aoopta | Cocela | Awuda |

El didlogo Opciones de andlisis para una Evaluacion de uniformidad de temperatura.

Seleccione individualmente si mostrar cada uno de los valores calculados: clase
de horno, minimo, maximo, medio, diferencia, diferencia maxima, desviacién del
valor establecido, max. desviacion del valor establecido, tiempo de
recuperacion, P, y P, en general.

Haga clic en el boton Agregar para especificar puntos de ajuste adicionales.
Para quitar un punto de ajuste, haga clic sobre él en la cuadricula y luego haga
clic en Quitar.

La tolerancia para cada punto de ajuste — es decir, la cantidad aceptable de
desviacion de la actual temperatura del horno de su temperatura establecida —
ya ha sido especificada durante la corrida del Asistente de evaluacién de
uniformidad de temperatura, pero también puede editarla aqui (asi como el
valor del punto de ajuste mismo) Los valores de tolerancia positivos y negativos
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(es decir, la desviacion permisible encima y debajo del punto de ajuste) son
fijados por separado. Si la desviacion del punto de ajuste excede la tolerancia, se
dispara una alarma.

Especifique un tiempo de evaluacion minimo sobre el cual la evaluacién
examinard los datos de temperatura en cada punto de ajuste; es decir, el
periodo para el cual se espera que la temperatura sea estable después de que se
ha alcanzado el punto de ajuste. Si el tiempo de evaluacién real escogido (vea
‘Editar’, arriba) esta debajo de este valor, el tiempo se muestra encima del
grafico en rojo en lugar de en negro.

Seleccione si desea mostrar los valores medidos (en la parte inferior de la
cuadricula de andlisis), y si desea restringir los valores indicados a un
intervalo especificado, mostrando un valor (por ejemplo) cada minuto en lugar
de mostrar todo valor medido (esta frecuencia esta todavia dentro de la
especificacion AMS 2750E, pero hara que los datos aparezcan menos ‘ruidosos’);
el intervalo serd un multiple del intervalo de muestra (NB esto afecta solo la
visualizacion; los célculos del andlisis usan todos los valores registrados).

Puede Verificar sobreimpulso. Si se selecciona esta opcion, el rango de
valores medidos mostrado para cada punto de ajuste de temperatura se
extiende hacia atras en el tiempo para incluir valores que puedan haber
sobreimpulsado la tolerancia permitida para dicho punto de ajuste antes de las
temperaturas registradas estabilizadas. El punto de inicio para esta extensién de
valores se define especificando una temperatura a ser sustraida del punto
de ajuste: asi, si el punto de ajuste es 950°C, y se sustraen 20°C, los valores
mostrados seran extendidos atras hasta el punto en que la primera sonda
excede 930°C (indicado en el grifico por un fondo reticulado). Si los datos
mostrados incluyen valores que exceden el punto de ajuste + tolerancia, se
dispara una alarma. El rango de mediciones usado para analizar el rendimiento
en cada punto de ajuste de temperatura (y asi, también el tiempo de evaluacion)
no son alterados por usar la marca de sobreimpulso. Los valores medidos que
son agregados a la cuadricula de datos por la marca de sobreimpulso estan
marcados en la cuadricula por un punto negro °.

Si se usa telemetria, también es posible Verificar sobreimpulso en tiempo
real, mientras hay una evaluacion en progreso, seleccionando esta opcion en el
Asistente de evaluacion de uniformidad de temperatura.

Si una o mas de las sondas usadas en la Evaluacién de uniformidad de
temperatura actual fueran termocuplas de control, cuyos datos no deben
usarse en el andlisis, haga clic en los botones relevantes para deseleccionar
dichas sondas. No seran usadas en célculos de andlisis.
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Omitir termocuplas de control del andlisis también puede ser seleccionado
mientras usted estd configurando la evaluacién con el Asistente de evaluacion de
uniformidad de temperatura.

Elija si desea resaltar los rangos de punto de ajuste de temperatura en
el grafico; colores usados para el rango actualmente seleccionado y para los
otros rangos son seleccionables.

Elija si desea mostrar lineas de marcadores horizontales para los limites de
tolerancia de temperatura para cada punto de ajuste de temperatura.

Guardando un andlisis

Un andlisis puede ser guardado como un archivo-paq. Hay un directorio
predeterminado en el que se almacenan los archivos-paq, pero puede buscar el
directorio de su eleccioén.

Para guardar el andlisis actual, seleccione Archivo > Guardar, o Archivo >
Guardar como > Archivo-paq.

Para abrir una Evaluacién de uniformidad de temperatura existente, seleccione
Archivo > Abrir > Archivo-paq.

El informe impreso

Usted puede crear un informe impreso personalizado de la evaluacion de
uniformidad de temperatura. Para especificar la informacién que desea incluir,
seleccione Archivo > Opciones de impresion. Para imprimir el archivo, haga
clic en Imprimir en el didlogo Opciones de impresién, o seleccione Archivo >
Imprimir del menu principal. Si lo desea puede obtener una vista previa con
Archivo > Vista preliminar.

El'informe impreso incluye secciones a ser llenadas después de la impresion:
para aprobado/desaprobado, firma certificada, etc.

Los ajustes elegidos en Opciones de impresion son efectivos en forma global, es
decir, permanecen en vigor para todos los archivos hasta que se cambien
nuevamente. Los ajustes no son guardados dentro de los archivos individuales de
evaluacion de uniformidad de temperatura.

Para usar el dialogo Opciones de impresion con otros aspectos de Insight,
consulte el sistema de ayuda: Menu > Archivo > Opciones de impresion.
Usted también puede especificar el contenido de su informe e imprimirlo en un
proceso paso a paso usando el Asistente de informes.

Las fichas del didlogo Opciones de impresion contienen las siguientes opciones.
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Secciones del informe

Bajo Tipo de informe, seleccione Evaluacion de uniformidad. Esto le
permite imprimir un informe que incluya los detalles practicos de la evaluacion,
los valores calculados y los elementos marcados bajo Informacion adicional (vea
abajo).

Puede ser util dejar Evaluacién de uniformidad seleccionado en forma
predeterminada: si actualmente se muestra una evaluacion de uniformidad en
pantalla, se imprimird un informe de la evaluacion; si cualquier otro archivo-paq
se muestra actualmente, se imprimird un informe completo (grdficos y resultados
de andlisis).

Debajo de Informacién adicional usted puede seleccionar:
e Grafico Muestra el grifico.

¢ Valores medidos Muestra los valores de temperatura para cada punto de
datos.

¢ Factores de correccion Muestra los datos del factor de correccion por
termocupla. (Para imprimir solamente los factores de correccion, seleccione
Archivo > Horno > Furnace Surveying > Factores de correccion.)

e Registro de actividades Muestra el Registro de actividades (ver pag. 47).
(Para imprimir el Registro de actividades solo, seleccione ‘Registro de
actividades’ debajo de ‘Tipo de informe’ en este dialogo.)

Haga clic en Evaluacion de uniformidad para elegir opciones adicionales para
imprimir un informe de Evaluacién de uniformidad de temperatura.

Esquema

Titulo del informe Puede introducir un titulo que aparezca en el informe
(vea abajo).

Margenes Define las distancias desde el drea de texto a los bordes de la pagina.

Opciones de impresion de Evaluacién de uniformidad
de temperatura

Las fichas en el didlogo Opciones de impresién de la Evaluaciéon de uniformidad
de temperatura contienen las siguientes opciones adicionales.

Evaluacion de uniformidad de temperatura

Puede introducir un titulo de informe. Si tiene un logotipo de su compaiia
que desea incluir, haga clic en Examinar para ubicar el archivo. Cualquier titulo
y logotipo introducidos seran considerados en forma predeterminada.
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Se incluyen los detalles de la evaluacion que ya forman parte del archivo.
Puede agregar texto para otros listados en la forma que desee.

Opciones de impresion

Secciones de informe | Esquema|

Tipo de informe Informscidn adicionsl

" Graficos y resultados de andiisis

" Sélo aréfico ¥ Gréfico

Ve datos ¥ Valores medidos

" Registro de actividades ¥ Factores de coneccion
& Evaluacién de uniformidad S

Opciones de impresién de evaluacidn de uniformidad de temperatura @

Evaluacitn de uniformidad de temperatura | Mapa de sondas | Notas | Evaluacién de unfformidad

Titulo del informe: | IEETIES

Logotipo de la compafiia

Examinar...
Guitar

Imprimit
Detalles de |a evaluacis

Use el botan
~
Titulo Valor | Il Aceptar | Cancelar | Apuds |

1D del horno aaiegar sus propios
Rango de operacion del horno campos

Tolerancia de I evaluacien 100
Carrete determocupia {No. Agregar |
Factores de correccion por termocupls. Mo aplicados
Tipo de termocupla Quitar . . .,
Fecha de inicio de Ia evaluacion 2410912006 = Opc:ones de lmpresmn PC"'G una

Hora de inicio de la evaluacion 05:40:00 ., . .
Fech de fnal de Ia evaluacién 240872006 e Evaluacién de uniformidad de
Hora de finel de Ia evaluacion 15:28:40

Préxima fecha de vencimiento de evaluacién M‘ temper atura.

\deriificacién de compafia de prueba Abir
Técnico DP
ID dlel registrador 3214 =
Cert. de callbracion el registrador No.

Fecha de expiracién
Factores de correccién de registrador No aplicados el

Aceplar | Cancela | Ayuda ]

Haga clic en Agregar para agregar campos adicionales suyos a la lista. Para
quitar un campo que haya agregado, haga clic en él en la cuadricula y luego haga
clic en Quitar.

Cualquier nuevo campo agregado puede guardarse en un archivo de plantilla
de detalles de evaluacién. Haga clic en Guardar como para crear un
archivo de plantilla basado en los detalles actuales, o en Abrir para aplicar una
plantilla existente. Los archivos de plantilla de detalles de evaluacién llevan una
extension .RTM.

Cada vez que se cree o abra un archivo de plantilla, su contenido se convierte en
el nuevo contenido predeterminado; es decir, la lista de detalles para una nueva
evaluacion incluird los nuevos campos. El contenido de los campos no es parte de
la plantilla.
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Mapa de sondas
Puede introducir nombres descriptivos para las sondas.

Si tiene una fotografia del producto — en formato BMP, PG o GIF — puede
insertarla aqui para identificacion y referencia. Si es necesario, haga clic en
para girarla (en el sentido del reloj, 90° en una vez) Para quitar una foto, haga

clic en [%l.

Usted puede visualizar un accesorio de evaluacion 3D en el cual pueden
colocarse las sondas. Seleccione la forma del accesorio (cubo, cilindro o
prisma hexagonal). Para mover una sonda entre las caras del accesorio, haga clic
en ella y luego use las teclas del cursor de flecha arriba y flecha abajo del
teclado, y arrastrela con el ratén hasta su posicion final. Haga clic en cualquier
otro lugar en la imagen y use el cursor del ratén para girarla en tres
dimensiones. Una flecha muestra la direccion de desplazamiento Haga clic en
Vista grande para ver una vista ampliada de la imagen del producto en una
ventana separada — y luego ajuste el tamafio de la imagen como desee
arrastrando los bordes de la ventana o maximizandola. Esto le permitira ver las
sondas mas facilmente y ubicarlas en forma mas precisa.

Ahora puede mostrar las ubicaciones relativas de las sondas arrastrando los
marcadores amarillos de sondas a su ubicacion en el diagrama o la imagen; la
ubicacién es mucho mas simple si se usa una fotografia del producto.

Para agregar fotos de ubicaciones de sondas individuales, que estdn vinculadas a
las posiciones de la sonda en la foto principal, haga clic en Fotos de la sonda Los
nombres de sonda, ubicaciones e imagen pueden ser guardados juntos en el
archivo de producto. Haga clic en Guardar para guardar cualquier cambio que
haya realizado a los detalles actuales, Guardar como para crear un nuevo
archivo que contenga los detalles actuales, o Abrir para aplicar los detalles
contenidos en un archivo existente.

Los cambios hechos aqui a la informacién de la sonda se vuelven parte de los
detalles de proceso del archivo de evaluacion de uniformidad; por ejemplo,
apareceran en la ficha Producto del dialogo Detalles de proceso (en el sistema
de Ayuda, consulte ‘Archivos de proceso: horno, receta, producto’).

Notas

Introduzca cualquier nota que desee registrar sobre la evaluacién. Estas son
adicionales a cualquier nota introducida en el didlogo Editar notas que también
se incluyen en el informe impreso. Si tiene una foto — en formato BMP, |JPG o
GIF — que desee incluir con las notas, puede insertarla aqui. Si es necesario,
haga clic en [ para girarla (sentido horario, 90° a la vez). Para quitar una
foto, haga clic en [X].
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Mas funciones utiles de
Insight

Insight es una herramienta analitica integral y con muchas funciones para uso
con procesos de tratamiento térmico. Si desea una descripcién completa de las
funciones y su utilizacién, consulte el sistema de Ayuda del software. Las
funciones descritas a continuacién son de uso o importancia especiales para
evaluaciones de uniformidad de temperatura.

Marcadores de evento

Para marcar eventos especificos mientras suceden durante una corrida de
telemetria en tiempo real, puede insertar marcadores de evento en cualquier
punto durante la corrida:

I. Mientras el evento ocurre, haga clic en el botén marcador de eventos ™ en
la barra de herramientas principal o seleccione Editar > Agregar marcador
de eventos.

2. Apareceri el didlogo Agregar memo, con Memo de linea vertical
seleccionado en forma predeterminada.

3. Introduzca cualquier texto para el memo, seleccione un color para la linea
y haga clic en Aceptar.

4. Se marca una ubicacién en el eje tiempo/distancia del grafico mediante una
linea vertical, gruesa y de color; el texto del memo aparece cuando el cursor
es situado sobre la linea.

Edicién de memos

I. Para obtener el didlogo Editar memo puede:
e Hacer clic derecho en el memo en el grafico y seleccione ‘Editar’, o
e En el Menu principal seleccionar Editar > Memos y luego
Haga clic en el texto del memo que desea modificar, y haga clic en Editar
(o doble clic en el texto).

2. Modifique el texto, o cambie el color de fondo (s6lo para memos de
cuadro), o cambie el memo a/desde un memo de linea vertical

3. Haga clic en Aceptar.

Desde el didlogo Memos también puede quitar memos o agregar nuevos.
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Moviendo memos

Memo de cuadro Mueva el puntero del memo manteniendo presionada la
tecla Control mientras hace clic en la punta de flecha y la arrastra a una nueva
posicion; el cuadro y el puntero se mueven juntos. Si es necesario, mueva el
cuadro solo manteniendo presionada la tecla Control mientras hace clic dentro
del cuadro y lo arrastra; la punta de flecha permanece fija en su nueva posicién.

Memo de linea vertical Mueva la linea del marcador manteniendo
presionada la tecla Control mientras hace clic sobre la linea y la arrastra.

Ocultando memos

En la ficha Opciones de perfil del didlogo Opciones de grifico (desde el menu
Ver o menu de clic derecho), desactive Memos visibles.

Impresion

Cuando el gréfico es impreso, los memos de cuadro aparecen como lo hacen en
pantalla. Los memos de linea vertical aparecen con sus textos visualizados.

Importar del portapapeles

Usted puede seleccionar datos de una hoja de cdlculo e importarlos a un
archivo-paq nuevo o a uno existente. Esto se logra ejecutando el Asistente de
pegar portapapeles (seleccione Archivo > Utilidades > Importar del
portapapeles).

El procedimiento es mayormente auto explicatorio: introduzca informacion
segun se la solicite el Asistente y haga clic en Siguiente al final de cada etapa.
El Asistente procede de la siguiente manera.

Copiar al portapapeles

En esta primera etapa del Asistente, abra su aplicacion de hoja de cilculo, seleccione el rango
v requerido de datos de temperatura, y copielo al portapapeles de Windows.

Pegar

Al hacer clic en Pegar, Insight interpreta el contenido del portapapeles de Windows y muestra
las primeras mediciones.

Si los datos en el portapapeles no estan en el formato correcto, se visualizara un mensaje de

v error.

Informacién de archivo-paq

Para hacer los datos adecuados para un archivo-pagq, ingrese el intervalo de muestray las
unidades de temperatura de los datos originales.
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Si desea, agregue los nombres de sonda, y la fecha y la hora para los datos originales; use
el formato de fecha dd/mm/aa o (si es diferente) el formato corto de fecha de Windows (en
v Windows XP, vea Panel de control > Configuracion regional y de idioma).

Crear o combinar

Elija si las mediciones pegadas deben usarse para crear un nuevo archivo-paq o para
combinarlas con un archivo-paq existente.

Si se estan combinando, especifique si se van a:
e Combinar con el archivo-paq actual (el que se muestra en pantalla), o
e Cargar un nuevo archivo-paq al cual combinar las mediciones pegadas; busque el archivo-
paq requerido.
Al combinar, puede aplicar factores de correccion por termocupla a las mediciones
importadas; busque el archivo de factor de correccion por termocupla.

Si las mediciones importadas se combinan con un archivo-paq existente:

A * Los datos nuevos se asignan a nimeros adicionales de termocuplas. Por ejemplo, si se
combinan con un archivo-paq con sondas numeradas del | al 6, las sondas importadas
serian numeradas desde el 7 hacia adelante.

e El archivo-paq tendrd entradas agregadas a su Registro de actividades para indicar que
algunas de las sondas eran importadas y (si se usaron) que los factores de correccion por
termocupla se aplicaron a las mediciones importadas.

® Puede tener que ajustar la alineacién de sonda para las mediciones importadas si no
corresponden con el eje de tiempo de los datos existentes; seleccione Proceso > Ajustar

o alineacién de sonda.

Para importar datos en forma integral de un archivo existente con formato .TXT
0 .CSV, seleccione Archivo > Utilidades > Importar de archivo.
Para exportar datos de una evaluacion de uniformidad u otro archivo-paq, use
zoom para restringir la pantalla a los datos requeridos, y seleccione
Editar > Copiar.

Enviando un archivo-paq por correo
electronico

Para enviar la evaluacion de uniformidad actualmente visualizada (u otro archivo-
paq) como un correo electrdnico, seleccione Archivo > Enviar. Esto abrira un
nuevo mensaje de correo electrénico en su programa de correo
predeterminado con el archivo-paq adjuntado.

Registro de actividades

El Registro de actividades esta contenido dentro de una Evaluacién de
uniformidad guardada (u otro archivo-paq) y resume los eventos principales en
la historia del archivo-paq que pueden haber afectado la integridad de los datos.
Los eventos se listan en el orden en que sucedieron. La fecha/hora del evento y
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el operario responsable se muestran a menos que no sea apropiado para la
entrada.

Para ver el Registro de actividades, seleccione Archivo > Propiedades para abrir
el didlogo Propiedades de archivo-paq, y haga clic en Registro de actividades.

El dialogo Propiedades de archivo-paq también esta disponible desde el menu de
clic derecho en el grdfico.
Para imprimir el Registro de actividades, seleccione Archivo > Opciones de
impresion desde el ment principal.
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Solucién de problemas

Algunos problemas potenciales y sus probables soluciones se describen a continuacion.

Se ha alcanzado la estabilizacion en uno o mas puntos de ajuste de
temperatura, pero la estabilizacion en el siguiente punto toma tanto
tiempo que el registrador de datos esta a punto de superar su
maxima temperatura permitida (se muestra una alarma).
Retire el sistema del horno inmediatamente para evitar dafiar el registrador.
Realice la evaluacion posteriormente, comenzando con el punto de ajuste de
temperatura que causoé el problema, y contintie con cualquier otro punto de
ajuste por encima de él. Mientras tanto, el horno puede usarse en los puntos
de ajuste inferiores si se alcanzaron sus tolerancias requeridas.

Al ejecutar una Evaluacion de uniformidad con telemetria, y con
alertas establecidas para estabilizacion y minimo tiempo de
evaluacion, las alertas no aparecen inclusive si la estabilizacion para el
tiempo especificado se ha alcanzado claramente.
Verifique que haya deseleccionado las termocuplas sin uso cuando restablezca
el registrador como parte del Asistente de evaluacion de uniformidad de
temperatura (etapa ‘Seleccione sondas e intervalo de muestra’, pag. 29).

Al ejecutar una Evaluacion de uniformidad con telemetria, falla la

recepcion de sefiales a ciertas temperaturas, pero el registrador

descarga posteriormente todos los datos de la evaluacion.
Verifique la especificacion de la PC (especialmente de computadoras
portatiles antiguas), ya que la PC puede no tener suficientes recursos en el
mismo punto de cada evaluacion, haciendo aparecer como que el problema
esta relacionado con la temperatura. La especificacion recomendada es
como minimo un procesador de | GHz, 2 Gb de RAM y 100 Mb de espacio
libre en el disco duro.

Si el registrador de datos se usa externamente al horno, y si esta

conectado a la red de electricidad mediante su cargador y/o mediante

una PC conectada a la red eléctrica, pueden captarse datos erraticos.
Alisle el sistema de la red eléctrica operando el registrador y o la PC (segiin
sea necesario) con la alimentacién de su bateria interna. Si el problema se
resuelve, es porque es causado por el desarrollo de bucles de tierra. En este
caso, un opto-aislador Datapaq (nimero de parte CS3091) debe conectarse
entre el registrador y la PC (no necesario con el registrador XDLI2, que
tiene circuitos de proteccién incorporado). Si usa el registrador Datapaq
TP3, este problema se soluciona usando comunicacién Bluetooth entre el
registrador y la PC en lugar de una conexién fisica (vea Registrador de datos
Datapaq TP3 manual de usuario).
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