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incluyen un registrador de datos blindado
térmicamente que llega hasta el interior del
horno para monitorear las temperaturas que
soporta el producto. Los datos descargados del
registrador pueden entonces ser analizados con el
software Insight proporcionado para asegurar la
alta calidad permanente del producto que sale del
horno. El sistema Clay Block estd hecho a la
medida para adaptarse a los ciclos de horneado
relativamente cortos (24—36 horas) tipicos de la
fabricacion de bloques de arcilla. El registrador se
monta debajo del carro del horno, con termo- Sistema Clay Block tipico con
cuplas desplazandose hacia los bloques de arriba. barrera térmica
TB3049A (centro).

Debe leer el manual especifico suministrado con
el registrador junto con este manual. Ofrece
informacién sobre la operacion del registrador, incluyendo:

¢ Instalacién del Insight y establecimiento de la comunicacién entre el registrador
y la PC.

¢ Restablecimiento del registrador con nuevos parametros de recoleccién de datos.
e Descargar los datos recogidos a la PC.
e Solucién de problemas del registrador.

Para mayores detalles sobre el uso del software

Insight, consulte el sistema de Ayuda en pantalla
disponible cuando se instala el software.

Seleccién de la barrera térmica

Esto implica establecer la temperatura promedio Registrador Tpaq2! con
debajo del carro del horno, y la duracién del termocuplas acopladas, insertas
proceso en el horno. Se puede seleccionar una en una barrera térmica
barrera que cumpla con estos requisitos. TB3049A.
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La temperatura debajo del carro se mide mejor con la placa de aluminio para
monitoreo de Datapaq, que soporta franjas sensibles a la temperatura. Con un
alambre, suspenda la placa en la ubicaciéon elegida para la barrera debajo del carro
del horno y desplace el carro a través del proceso del horno. Después del
recorrido, la temperatura maxima es indicada por los segmentos oscuros de las
franjas sensibles a la temperatura. La experiencia demuestra que la temperatura
promedio debajo del carro durante el proceso es dos tercios de la temperatura
maxima. La barrera térmica TB3049A es adecuada para la mayoria de las
aplicaciones de bloques de arcilla.

Este es un procedimiento importante. Contacte con Datapag si tiene alguna duda
sobre cémo llevarlo a cabo o cémo interpretar los resultados.

Fijacion de la barrera térmica debajo del carro del horno

Es posible establecer disposiciones temporales o permanentes, como se muestra abajo.

Barrera

térmica en -
una fijacion o
temporal — —
debajo del

carro del horno: sostenida en dos soportes de acero,
cada uno enganchado sobre un I-beam (estructura en
forma de I) en un extremo y fijados por una
abrazadera G en el otro extremo. El dibujo muestra la
seccion vertical, dando cara al extremo final de la
barrera térmica, con la cinta de acero doblada y
enganchada sobre el I-beam. Nota: la abrazadera G tiene su brazo mas largo mas arriba
para permitir el maximo de separacion debajo.

Jaula de soporte permanente, con
dimensiones para diferentes barreras
térmicas. Elaborada de una cinta de acero .
dulce (25 x 6 mm) y varillas (6 mm), <=

y soldada al lado inferior del carro

del horno.

TB3049A | TB6I00A | TB6200A | TB6400A
1 c
15 mm 200 mm 175 mm 135 mm

A

B | 210 mm 375 mm 305 mm 220 mm

C | 260mm | 325mm | 275mm | 240 mm Las dimensiones A y B se miden en
D| 50mm | 105mm 105 mm 80 mm el interior del armazén de la jaula.
E

180 mm 275 mm 205 mm 50 mm
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Es importante verificar que haya luz suficiente por debajo del carro y a todo lo
largo del horno — particularmente cuando puede haber obstaculos no conocidos u
otras obstrucciones. Por tanto, antes de instalar la barrera térmica debajo del
carro, es esencial recorrer el carro por el horno con solo una abrazadera G o la
jaula de soporte en posicion. Si no se ensucian, se puede instalar la barrera.

Corrida de un perfil de temperatura

I Coloque las termocuplas dentro de los bloques
de arcilla seglin corresponda, y dirijalas hacia la
posicion de la barrera térmica — a través de una
separacion en el sello en la parte delantera del
carro (para una fijacién temporal de la barrera)
o a través del agujero en la base refractaria del
carro (para una fijacién permanente).

2 Con la barrera térmica en posicion horizontal,
acople una manguera a una tuberia de relleno y

llénela hasta que el agua fluya fuera de su otra Alimentacion de termocuplas a
tuberia. través de los ladrillos
refractarios sobre la base del
ADVERTENCIA carro del horno hacia la barrera
Si no llena la camisa de agua de la barrera térmica debajo.

térmica, se puede destruir el registrador.

3 Reposicione el registrador con el software Insight: vea el manual especifico de
su registrador o el sistema de Ayuda de Insight (en la barra de menu del Insight
seleccione Ayuda > Contenido). Aseglrese que el intervalo de muestra
establecido permita tiempo suficiente para el registro total de datos para el
proceso, y que no sea tan corto como para arriesgarse a que se agoten las
baterias: una regla practica es establecer el intervalo de muestra en | minuto
por dia de operacion, es decir, usar un intervalo de |.5 minutos para un proceso
de 36 horas.

4 Acople las termocuplas al registrador, instale el registrador en la barrera,
asegure la abertura de la barrera y coloque la barrera en posicién debajo del
carro del horno, como se muestra arriba.

5 Retire la barrera térmica del carro del horno en cuanto termine la corrida. Abra
la barrera y retire el registrador.

ADVERTENCIA
La barrera térmica — y el registrador — estardn calientes. Use guantes de proteccion.
Si no retira el registrador de la barrera térmica caliente, se podria danar.
La barrera puede contener agua muy caliente; si es necesario, enjuague con agua
fria su camiseta externa hasta que se enfrie bien.
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6 Descargue los datos del registrador a la PC como se indica en el manual

especifico de su registrador o en el sistema de Ayuda de Insight.

La barreray el registrador pueden volver a usarse de inmediato en otra corrida

de perfil.
ESPECIFICACIONES
Barreras térmicas
TB3049A TB6100A TB6200A TB6400A
Duracion 45 horas a 150°C | 250 horas a 150°C | 150 horas a 150°C | 98 horas a 150°C
30 horas 2200°C | 115 horas a 200°C | 78 horas a 200°C | 48 horas a 200°C
I8 horas a 250°C | 75 horas a 250°C | 56 horas a 250°C | 30 horas a 250°C
60 horas a 300°C | 40 horas a 300°C | 20 horas a 300°C
35 horas 2400°C | 25 horas a400°C | 12 horas a 400°C
Dimensiones
Altura 100 mm 180 mm 155 mm 120 mm
Ancho 204 mm 350 mm 280 mm 200 mm
Longitud 415 mm 480 mm 430 mm 370 mm
Peso
Vacio 72kg 20 kg 13.5kg 7.3 kg
Lleno de agua | 10kg 27.3kg 18.5 kg 9.8kg

Numeros de parte

PA037xA  Termocupla de aislamiento Nextel, 3—-6 m

PAO07Ix

SW522xA  Software Insight Lite

Termocupla de aislamiento mineral de 1.6 mm de didmetro, 3—6 m
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